dIFAHOATVIZAdS




Schweipunktfraser HSS

rechtsschneidend

Verpackungseinheit:
einzeln in Kunststoffverpackung

Zum Loésen von punktgeschweifdten Blechtei-
len. Die Fraser sind beidseitig schneidend und
auswechselbar. Die Frastiefe ist durch eine
Schraube einstellbar. Keine Deformierung des
Bleches. Rationelles und schnelles Arbeiten.

Benennung

Gesamtlange Artikel-Nr.

L mm

Schweilpunktfraser, komplett

72,0 101 101

Verpackungseinheit:
einzeln in Kunststoffverpackung

Ersatzteile fiir SchweiBpunktfraser

Benennung

0] Artikel-Nr.
mm

Fraskrone

Zentrierstift

9,6 101 102

2,5 101 103

Verpackungseinheit:
in Kunststoffverpackung

SchweiBpunktfraser-Satz

Benennung

Artikel-Nr.

13-teiliger Schweillpunkifraser-Satz
1 Schweipunktfraser, komplett
+ 10 Fraskronen + 2 Zentrierstifte

101 104

Verpackungseinheit:
in Kunststoffverpackung

Schweipunktfraser-Sondersatz

Benennung

Artikel-Nr.

1 Schweilpunkifraser, komplett

9-teiliger Schweilpunktfraser-Sondersatz

+ 5 Fraskronen + 2 Zentrierstifte + 1 Fast Cut HSS Co 5 @ 8,0 mm

101 104 M
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Nr. 101 101

Nr. 101 102 + 101 103

Nr. 101 104

Nr. 101 104 M
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Fast Cut HSS Co 5, HSS Co 5-TiCN
und Hartmetall mit Spezialbeschichtung

Spitzenanschliff: Zentrumspitze, Extra stabile Konstruktion fiir schwierige Bohr-
ahnlich DIN 1412 E bedingungen mit der Handbohrmaschine.
J-Toleranz: h8 Besonders geeignet zum Ausbohren von
Oberflache: blank / TICN / Schweillpunkten und zum Bohren dinnwan-
Hartmetall mit diger Werkstlicke. Extrem hohe Prazision und
Spezialbeschichtung gratfreies Bohren ohne Ankornen. Zum Bohren
rechtsschneidend von Stahlblech, Messingblech, Aluminiumblech,

Zinkblech, Kupferblech, Kunststoffplatten.

Verpackungseinheit:
einzeln in Kunststoffverpackung

(%] Gesamtlange Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
mm mm HSS Co 5 HSS Co 5-TiCN Hartmetall N0
T e e ———— = )\
6,0 66,0 101 107 101 107 TC 101 107 HM N
7,0 74,0 101 111 101 111 TC — ’
8,0 80,0 101 108 101 108 TC 101 108 HM
10,0 88,0 101 114 101 114 TC —
Spotle Drill HSS Co 5, HSS Co 5-TiCN
und Hartmetall mit Spezialbeschichtung
Spitzenanschliff: Zentrumspitze, Spezial-Schaftanfasung fir den Einsatz in
ahnlich DIN 1412 E Pneumatikmaschinen. Fir saubere und grat- E
J-Toleranz: h8 freie Ausbohrungen von Schweilpunkten.
Oberflache: blank / TiICN / Extrem hohe Préazision und gratfreies Bohren
Hartmetall mit ohne Ankérnen. (v = vario)
Spezialbeschichtung
rechtsschneidend

Verpackungseinheit:
einzeln in Kunststoffverpackung

[%] Gesamtlange Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.

mm mm HSS Co 5 HSS Co 5-TiCN Hartmetall N\
- - - .- )\

6,5 40,0 101 065 101 065 TC 101 065 HM N

6,5 (v) 44,0 — — 101 066 HM -

8,0 40,0 101 080 101 080 TC 101 080 HM

8,0 (v) 44,0 101 081 101 081 TC 101 081 HM

Hartmetall mit Spezialbeschichtung

Die neue Spezialbeschichtung ist eine neuartige nanostrukturierte Beschichtung mit hoher Warmfestigkeit und Oxidationsbestandigkeit.
Sie ist besonders gut fiir Hartmetall-Werkzeuge geeignet. Die Schicht zeichnet sich durch ihre hohe Harte (3100 HV) bei gleichzeitig guter
Zahigkeit aus.

Die Vorteile der Spezialbeschichtung kommen bei der Trocken- und Hartzerspanung mit hoher Schnittbelastung zur Geltung.
Je harter das zu bearbeitende Material ist, um so héher ist der Standzeitvorteil gegeniiber anderen Beschichtungen.
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Bohrer Schnittgeschwindigkeit Vc = m/min
@ mm 4 | 6 | 8 10 | 12 ] 15 [ 18 | 20 | 25 [ 30 | 3 | 40 [ 50 | 60 | 80 [ 100
Drehzahl U/min
1,0 1274 | 1911 | 2548 | 3185 | 3822 | 4777 | 5732 | 6369 | 7962 | 9554 | 11146 | 12739 | 15924 | 19108 | 25478 | 31847
1,5 849 1274 | 1699 | 2123 | 2548 | 3185 | 3822 | 4246 | 5308 | 6369 | 7431 | 8493 | 10616 | 12739 | 16985 | 21231
2,0 637 955 1274 | 1592 | 1911 | 2389 | 2866 | 3185 | 3981 | 4777 | 5573 | 6369 | 7962 | 9554 (12739 | 15924
2,5 510 764 1019 | 1274 | 1529 | 1911 | 2293 | 2548 | 3185 | 3822 | 4459 | 5096 | 6369 | 7643 [ 10191 | 12739
3,0 425 637 849 1062 | 1274 | 1592 | 1911 | 2123 | 2654 | 3185 | 3715 | 4246 | 5308 | 6369 | 8493 | 10616
S5 364 546 728 910 1092 | 1365 | 1638 | 1820 | 2275 | 2730 | 3185 | 3640 | 4550 | 5460 | 7279 | 9099
4,0 318 478 637 796 955 1194 | 1433 | 1592 | 1990 | 2389 | 2787 | 3185 | 3981 | 4777 | 6369 | 7962
4,5 283 425 566 708 849 1062 | 1274 | 1415 | 1769 | 2123 | 2477 | 2831 | 3539 | 4246 | 5662 | 7077
5,0 255 382 510 637 764 955 1146 | 1274 | 1592 | 1911 | 2229 | 2548 | 3185 | 3822 | 5096 | 6369
5,5 232 347 463 579 695 869 1042 | 1158 | 1448 | 1737 | 2027 | 2316 | 2895 | 3474 | 4632 | 5790
6,0 212 318 425 531 637 796 955 1062 | 1327 | 1592 | 1858 | 2123 | 2654 | 3185 | 4246 | 5308
6,5 196 294 392 490 588 735 882 980 1225 | 1470 | 1715 | 1960 | 2450 | 2940 | 3920 | 4900
7,0 182 273 364 455 546 682 819 910 1137 | 1365 | 1592 | 1820 | 2275 | 2730 | 3640 | 4550
7,5 170 255 340 425 510 637 764 849 1062 | 1274 | 1486 | 1699 | 2123 | 2548 | 3397 | 4246
8,0 159 239 318 398 478 597 "7 796 995 1194 | 1393 | 1592 | 1990 | 2389 | 3185 | 3981
8,5 150 225 300 375 450 562 674 749 937 1124 | 1311 | 1499 | 1873 | 2248 | 2997 | 3747
9,0 142 212 283 354 425 531 637 708 885 1062 | 1238 | 1415 | 1769 | 2123 | 2831 | 3539
9,5 134 201 268 335 402 503 603 670 838 1006 | 1173 | 1341 | 1676 | 2011 | 2682 | 3352
10,0 127 191 255 318 382 478 573 637 796 955 1115 | 1274 | 1592 | 1911 | 2548 | 3185
11,0 116 174 232 290 347 434 521 579 724 869 1013 | 1158 | 1448 | 1737 | 2316 | 2895
12,0 106 159 212 265 318 398 478 531 663 796 929 1062 | 1327 | 1592 | 2123 | 2654
13,0 98 147 196 245 294 367 441 490 612 735 857 980 1225 | 1470 | 1960 | 2450
14,0 9 136 182 227 273 341 409 455 569 682 796 910 1137 | 1365 | 1820 | 2275
15,0 85 127 170 212 255 318 382 425 531 637 743 849 1062 | 1274 | 1699 | 2123
16,0 80 119 159 199 239 299 358 398 498 597 697 796 995 1194 | 1592 | 1990
17,0 75 112 150 187 225 281 337 375 468 562 656 749 937 1124 | 1499 | 1873
18,0 71 106 142 177 212 265 318 354 442 531 619 708 885 1062 | 1415 | 1769
19,0 67 101 134 168 201 251 302 335 419 503 587 670 838 1006 | 1341 | 1676
20,0 64 96 127 159 191 239 287 318 398 478 557 637 796 955 1274 | 1592
21,0 61 91 121 152 182 227 273 303 379 455 531 607 758 910 1213 | 1517
22,0 58 87 116 145 174 217 261 290 362 434 507 579 724 869 1158 | 1448
23,0 55 83 111 138 166 208 249 277 346 415 485 554 692 831 1108 | 1385
24,0 53 80 106 133 159 199 239 265 332 398 464 531 663 796 1062 | 1327
25,0 51 76 102 127 153 191 229 255 318 382 446 510 637 764 1019 | 1274
26,0 49 73 98 122 147 184 220 245 306 367 429 490 612 735 980 1225
27,0 47 71 94 118 142 177 212 236 295 354 413 472 590 708 944 1180
28,0 45 68 91 114 136 171 205 227 284 341 398 455 569 682 910 1137
29,0 44 66 88 110 132 165 198 220 275 329 384 439 549 659 879 1098
30,0 42 64 85 106 127 159 191 212 265 318 372 425 531 637 849 1062
31,0 41 62 82 103 123 154 185 205 257 308 360 411 514 616 822 1027
32,0 40 60 80 100 119 149 179 199 249 299 348 398 498 597 796 995
33,0 39 58 77 97 116 145 174 193 241 290 338 386 483 579 772 965
34,0 37 56 75 94 112 141 169 187 234 281 328 375 468 562 749 937
35,0 36 55 73 91 109 136 164 182 227 273 318 364 455 546 728 910
36,0 35 53 71 88 106 133 159 177 221 265 310 354 442 531 708 885
37,0 34 52 69 86 103 129 155 172 215 258 301 344 430 516 689 861
38,0 34 50 67 84 101 126 151 168 210 251 293 335 419 503 670 838
39,0 33 49 65 82 98 122 147 163 204 245 286 327 408 490 653 817
40,0 32 48 64 80 96 119 143 159 199 239 279 318 398 478 637 796
41,0 31 47 62 78 93 117 140 155 194 233 272 31 388 466 621 777
42,0 30 45 61 76 91 114 136 152 190 227 265 303 379 455 607 758
43,0 30 44 59 74 89 111 133 148 185 222 259 296 370 444 593 741
44,0 29 43 58 72 87 109 130 145 181 217 253 290 362 434 579 724
45,0 28 42 57 71 85 106 127 142 177 212 248 283 354 425 566 708
46,0 28 42 55 69 83 104 125 138 173 208 242 277 346 415 554 692
47,0 27 41 54 68 81 102 122 136 169 203 237 271 339 407 542 678
48,0 27 40 53 66 80 100 119 133 166 199 232 265 332 398 531 663
49,0 26 39 52 65 78 97 117 130 162 195 227 260 325 390 520 650
50,0 25 38 51 64 76 96 115 127 159 191 223 255 318 382 510 637
Werkstoff Schnittgeschw. Kuhl- Werkstoff Schnittgeschw. Kuhl-

V¢ m/min schmierstoff Ve m/min schmierstoff
unlegierte Baustahle < 700 N/mm? 30- 35 Schneidspray CuZn-Legierungen zéh 35-60 Druckluft
legierte Baustéhle > 700 N/mm? 20- 25 Schneidspray Al-Legierungen bis 11% Si 30-50 Schneidspray
legierte Stahle < 1000 N/mm? 20- 25 Schneidspray Thermoplaste 20-40 Wasser
Gusseisen < 250 N/mm? 15- 25 Druckluft Duroplaste mit anorgan. Fiillung 15-25 Druckluft
Gusseisen > 250 N/mm? 10- 20 Druckluft Duroplaste mit organ. Fiillung 15-35 Druckluft
CuZn-Legierungen sprode 60 - 100 Druckluft
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