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Affatage de la pointe: dépouille conique
Amincissement: a partir de @ 3,0 mm
affaitage en croix selon DIN 1412 C
Angle de pointe: 130°
Angle d‘hélice: 40°
Tolérance surle @:  h8
coupe a droite

Unité d‘'emballage:  en emballage plastique

Foret multifonctions particulierement bien adapté aux profondeurs
de forage élevées. Couvre les types N, H et W dans une large mesure.

Forets DIN 338 TL 3000 taillés meulés avec affatage en croix

HSS-G taillé meulé

Surface: rectifiée

Foret multifonctions en acier rapide a haut rendement avec ame de
foret renforcée et goujures paraboliques pour une meilleure expulsion
des copeaux. Idéal pour percer les matiéres a copeaux moyens ou
continus. Adapté a des alésages < 3 x le diametre du foret.

Champs d’application: pour I'acier, les coulages d’acier alliés et non-
alliés (jusqu’a une résistance de 900 N/mm?), le cuivre gris mercurife-
re, la fonte malléable, la fonte nodulaire et les coulées sous pression,
le fer fritté, I'argentan, le graphite, les alliages d’aluminium a copeaux
fragmentés, le laiton et le bronze.

HSS-G TiN
Surface: nitrure de titane

Identique a HSS, avec un revétement en nitrure de titane.
Gréace a un revétement TiN résistant a 'usure, la dureté de la surface
atteint env. 2 300 HV et la résistance a la chaleur, jusqu’a 600°C.

Champs d’application: pour les aciers alliés et non-alliés (jusqu’a une
résistance de 1200 N/mm?), les aciers alliés a forte teneur en chrome,
tels que le V2A et le V4A, les aciers résistants a la rouille et a l'acidité,
le titane, les alliages a base de titane, la fonte de fer, 'aluminium, les
alliages a base d’aluminium, le cuivre, le laiton et le bronze.

HSS-G Cobalt 5%

Surface: bronze

Identique a HSS, avec alliage a base de cobalt.
La part de cobalt garantit une résistance accrue a la chaleur.

Champs d’application: pour les aciers alliés et non-alliés (jusqu’'a une
résistance de 1200 N/mm?), les aciers résistants a la rouille et a I'aci-
dité, la fonte de fer, 'aluminium, les alliages a base d’aluminium, le
cuivre, le laiton et le bronze.

HSS-G TiAIN

Surface: nitrure titane d’aluminium

Identique a HSS, avec un revétement en nitrure de titane d’aluminium.
Grace a un revétement TiAIN résistant a I'usure, la dureté de la surfa-
ce atteint env. 3 000 HV et la résistance a la chaleur, jusqu’a 900°C.

Champs d’application: pour les aciers alliés et non-alliés (jusqu’a une
résistance de 1200 N/mm?), les aciers alliés a forte teneur en chrome,
tels que le V2A et le V4A, les aciers résistants a la rouille et a l'acidite,
le titane, les alliages a base de titane, la fonte de fer, I'aluminium, les
alliages a base d’aluminium, le cuivre, le laiton et le bronze.
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Forets DIN 338 TL 3000 taillés meulés HSS, HSS Cobalt 5%,
HSS-TiN et HSS-TiIAIN avec affiitage en croix

(4] Longueur Longueur Art.n° HSS-G  Cont. | Art. n°HSS-G  Cont. | Art. n°HSS-G  Cont. | Art. n° HSS-G  Cont.
mm totale de I'hélice taillé meulé piéce Cobalt 5 % piéce TiN piéce TiAIN piéce
] T Sy | eS¢ | ST e e end | ST MG
2,00 49,0 24,0 258 020 10 229 020 10 258020 T 10 258 020 F 10
2,10 49,0 24,0 258 021 10 229 021 10 258021 T 10 258 021 F 10
2,20 53,0 27,0 258 022 10 229 022 10 258 022 T 10 258 022 F 10
2,30 53,0 27,0 258 023 10 229 023 10 258 023 T 10 258 023 F 10
2,40 57,0 30,0 258 024 10 229 024 10 258024 T 10 258 024 F 10
2,50 57,0 30,0 258 025 10 229 025 10 258 025 T 10 258 025 F 10
2,60 57,0 30,0 258 026 10 229 026 10 258026 T 10 258 026 F 10
2,70 61,0 33,0 258 027 10 229 027 10 258 027 T 10 258 027 F 10
2,80 61,0 33,0 258 028 10 229 028 10 258 028 T 10 258 028 F 10
2,90 61,0 33,0 258 029 10 229 029 10 258 029 T 10 258 029 F 10
3,00 61,0 33,0 258 030 10 229 030 10 258030 T 10 258 030 F 10
3,10 65,0 36,0 258 031 10 229 031 10 258 031 T 10 258 031 F 10
3,20 65,0 36,0 258 032 10 229 032 10 258032 T 10 258 032 F 10
3,30 65,0 36,0 258 033 10 229 033 10 258 033 T 10 258 033 F 10
3,40 70,0 39,0 258 034 10 229 034 10 258 034 T 10 258 034 F 10
3,50 70,0 39,0 258 035 10 229 035 10 258 035 T 10 258 035 F 10
3,60 70,0 39,0 258 036 10 229 036 10 258036 T 10 258 036 F 10
3,70 70,0 39,0 258 037 10 229 037 10 258 037 T 10 258 037 F 10
3,80 75,0 43,0 258 038 10 229 038 10 258 038 T 10 258 038 F 10
3,90 75,0 43,0 258 039 10 229 039 10 258039 T 10 258 039 F 10
4,00 75,0 43,0 258 040 10 229 040 10 258040 T 10 258 040 F 10
4,10 75,0 43,0 258 041 10 229 041 10 258041 T 10 258 041 F 10
4,20 75,0 43,0 258 042 10 229 042 10 258042 T 10 258 042 F 10
4,30 80,0 47,0 258 043 10 229 043 10 258043 T 10 258 043 F 10
4,40 80,0 47,0 258 044 10 229 044 10 258044 T 10 258 044 F 10
4,50 80,0 47,0 258 045 10 229 045 10 258045 T 10 258 045 F 10
4,60 80,0 47,0 258 046 10 229 046 10 258046 T 10 258 046 F 10
4,70 80,0 47,0 258 047 10 229 047 10 258 047 T 10 258 047 F 10
4,80 86,0 52,0 258 048 10 229 048 10 258048 T 10 258 048 F 10
4,90 86,0 52,0 258 049 10 229 049 10 258049 T 10 258 049 F 10
5,00 86,0 52,0 258 050 10 229 050 10 258050 T 10 258 050 F 10
5,10 86,0 52,0 258 051 10 229 051 10 258051 T 10 258 051 F 10
5,20 86,0 52,0 258 052 10 229 052 10 258 052 T 10 258 052 F 10
5,30 86,0 52,0 258 053 10 229 053 10 258 053 T 10 258 053 F 10
5,40 93,0 57,0 258 054 10 229 054 10 258 054 T 10 258 054 F 10
5,50 93,0 57,0 258 055 10 229 055 10 258 055 T 10 258 055 F 10
5,60 93,0 57,0 258 056 10 229 056 10 258 056 T 10 258 056 F 10
5,70 93,0 57,0 258 057 10 229 057 10 258 057 T 10 258 057 F 10
5,80 93,0 57,0 258 058 10 229 058 10 258 058 T 10 258 058 F 10
5,90 93,0 57,0 258 059 10 229 059 10 258 059 T 10 258 059 F 10
6,00 93,0 57,0 258 060 10 229 060 10 258 060 T 10 258 060 F 10
6,10 101,0 63,0 258 061 10 229 061 10 258 061 T 10 258 061 F 10
6,20 101,0 63,0 258 062 10 229 062 10 258 062 T 10 258 062 F 10
6,30 101,0 63,0 258 063 10 229 063 10 258 063 T 10 258 063 F 10
6,40 101,0 63,0 258 064 10 229 064 10 258 064 T 10 258 064 F 10
6,50 101,0 63,0 258 065 10 229 065 10 258 065 T 10 258 065 F 10
6,60 101,0 63,0 258 066 10 229 066 10 258 066 T 10 258 066 F 10
6,70 101,0 63,0 258 067 10 229 067 10 258 067 T 10 258 067 F 10
6,80 109,0 69,0 258 068 10 229 068 10 258 068 T 10 258 068 F 10
6,90 109,0 69,0 258 069 10 229 069 10 258 069 T 10 258 069 F 10
7,00 109,0 69,0 258 070 10 229 070 10 258070 T 10 258 070 F 10
7,10 109,0 69,0 258 071 10 229 071 10 258071 T 10 258 071 F 10
7,20 109,0 69,0 258 072 10 229 072 10 258 072 T 10 258 072 F 10
7,30 109,0 69,0 258 073 10 229 073 10 258 073 T 10 258 073 F 10
7,40 109,0 69,0 258 074 10 229 074 10 258 074 T 10 258 074 F 10
7,50 109,0 69,0 258 075 10 229 075 10 258 075 T 10 258 075 F 10
7,60 117,0 75,0 258 076 10 229 076 10 258 076 T 10 258 076 F 10
7,70 117,0 75,0 258 077 10 229 077 10 258077 T 10 258 077 F 10
7,80 117,0 75,0 258 078 10 229 078 10 258 078 T 10 258 078 F 10
7,90 117,0 75,0 258 079 10 229 079 10 258079 T 10 258 079 F 10
8,00 117,0 75,0 258 080 10 229 080 10 258 080 T 10 258 080 F 10
8,10 117,0 75,0 258 081 10 229 081 10 258 081 T 10 258 081 F 10
8,20 117,0 75,0 258 082 10 229 082 10 258 082 T 10 258 082 F 10
8,30 117,0 75,0 258 083 10 229 083 10 258 083 T 10 258 083 F 10
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Forets DIN 338 TL 3000 taillés meulés
HSS, HSS Cobalt 5%, HSS-TiN et HSS-TiAIN avec affatage en croix

(4] Longueur Longueur Art.n° HSS-G  Cont. | Art. n°HSS-G  Cont. | Art. n°HSS-G  Cont. | Art. n° HSS-G  Cont.
mm totale de I'hélice taillé meulé piéce Cobalt 5 % piéce TiN piéce TiAIN piéce
] T S g | SRS | e GGG | Srrrrr e
8,40 117,0 75,0 258 084 10 229 084 10 258 084 T 10 258 084 F 10
8,50 117,0 75,0 258 085 10 229 085 10 258 085 T 10 258 085 F 10
8,60 125,0 81,0 258 086 10 229 086 10 258 086 T 10 258 086 F 10
8,70 125,0 81,0 258 087 10 229 087 10 258 087 T 10 258 087 F 10
8,80 125,0 81,0 258 088 10 229 088 10 258 088 T 10 258 088 F 10
8,90 125,0 81,0 258 089 10 229 089 10 258 089 T 10 258 089 F 10
9,00 125,0 81,0 258 090 10 229 090 10 258090 T 10 258 090 F 10
9,10 125,0 81,0 258 091 10 229 091 10 258 091 T 10 258 091 F 10
9,20 125,0 81,0 258 092 10 229 092 10 258092 T 10 258 092 F 10
9,30 125,0 81,0 258 093 10 229 093 10 258 093 T 10 258 093 F 10
9,40 125,0 81,0 258 094 10 229 094 10 258 094 T 10 258 094 F 10
9,50 125,0 81,0 258 095 10 229 095 10 258 095 T 10 258 095 F 10
9,60 133,0 87,0 258 096 10 229 096 10 258 096 T 10 258 096 F 10
9,70 133,0 87,0 258 097 10 229 097 10 258 097 T 10 258 097 F 10
9,80 133,0 87,0 258 098 10 229 098 10 258 098 T 10 258 098 F 10
9,90 133,0 87,0 258 099 10 229 099 10 258 099 T 10 258 099 F 10
10,00 133,0 87,0 258 100 10 229 100 10 258 100 T 10 258 100 F 10
10,10 133,0 87,0 258 101 10 — — 258101 T 10 258 101 F 10
10,20 133,0 87,0 258 102 10 229 102 10 258102 T 10 258 102 F 10
10,30 133,0 87,0 258 103 5 — — 258 103 T 5 258 103 F 5
10,40 133,0 87,0 258 104 5 — — 258104 T 5 258 104 F 5
10,50 133,0 87,0 258 105 5 229 105 5 258105 T 5 258 105 F 5
10,60 133,0 87,0 258 106 5 — — 258 106 T 5 258 106 F 5
10,70 142,0 94,0 258 107 5 — — 258 107 T 5 258 107 F 5
10,80 142,0 94,0 258 108 5 — — 258 108 T 5 258 108 F 5
10,90 142,0 94,0 258 109 5 — — 258109 T 5 258 109 F 5
11,00 142,0 94,0 258 110 5 229 110 5 258110 T 5 258 110 F 5
11,10 142,0 94,0 258 111 5 — — 258111 T 5 258 1M1 F 5
11,20 142,0 94,0 258 112 ® — — 258 112 T 5 258 112 F 5
11,30 142,0 94,0 258 113 5 — — 258 113 T 5 258 113 F 5
11,40 142,0 94,0 258 114 5 — — 258 114 T 5 258 114 F 5
11,50 142,0 94,0 258 115 5 229 115 5 258115 T 5 258 115 F 5
11,60 142,0 94,0 258 116 5 — — 258116 T 5 258 116 F 5
11,70 142,0 94,0 258 117 5 — — 258 117 T 5 258 117 F 5
11,80 142,0 94,0 258 118 5 — — 258 118 T 5 258 118 F 5
11,90 151,0 101,0 258 119 5 — — 258119 T 5 258 119 F 5
12,00 151,0 101,0 258 120 5 229 120 5 258120 T ® 258 120 F 5
12,10 151,0 101,0 258 121 5 — — 258121 T 5 258 121 F 5
12,20 151,0 101,0 258 122 5 — — 258122 T 5 258 122 F 5
12,30 151,0 101,0 258 123 5 — — 258 123 T 5 258 123 F 5
12,40 151,0 101,0 258 124 5 — — 258124 T 5 258 124 F 5
12,50 151,0 101,0 258 125 5 229 125 5 258125 T 5 258 125 F 5
12,60 151,0 101,0 258 126 5 — — 258126 T ® 258 126 F 5
12,70 151,0 101,0 258 127 5 — — 258 127 T 5 258 127 F 5
12,80 151,0 101,0 258 128 5 — — 258128 T 5 258 128 F 5
12,90 151,0 101,0 258 129 5 — — 258129 T 5 258 129 F 5
13,00 151,0 101,0 258 130 5 229 130 5 258130 T 5 258 130 F 5
13,50 160,0 108,0 258 135 5 229 135 5 258135 T 5 258 135 F 5
14,00 160,0 108,0 258 140 5 229 140 5 258140 T ® 258 140 F 5
14,50 169,0 114,0 258 145 5 229 145 5 258 145 T 5 258 145 F 5
15,00 169,0 114,0 258 150 5 229 150 5 258150 T 5 258 150 F 5
15,50 178,0 120,0 258 155 5 229 155 5 258 155 T 5 258 155 F 5
16,00 178,0 120,0 258 160 5 229 160 5 258160 T 5 258 160 F 5
» Forets
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Jeux de forets DIN 338 TL 3000 taillés meulés HSS, HSS Cobalt 5%, HSS-TiN et
HSS-TiAIN avec afflitage en croix en cassette industrielle

N° 258 214 N° 229 214 N° 258 214 T N° 258 214 F
Désignation Art. n° HSS-G Art. n° HSS-G Art. n° HSS-G Art. n° HSS-G
taillé meulé Cobalt 5 % TiN TiAIN
Jeu de 19 forets DIN 338 TL 3000 taillés meulés 258 214 229 214 258214 T 258 214 F
@ 1,0 a 10,0 mm par échelons de 0,5 mm
Jeu de 25 forets DIN 338 TL 3000 taillés meulés 258 215 229 215 258215 T 258 215 F
@ 1,0 a 13,0 mm par échelons de 0,5 mm

Jeux de forets DIN 338 TL 3000 taillés meulés HSS, HSS Cobalt 5%, HSS-TiN et

HSS-TiIAIN avec affiitage en croix en cassette polystyréne

N° 258 214 N° 229 214 N° 258 214 T N° 258 214 F
Désignation Art. n° HSS-G Art. n° HSS-G Art. n° HSS-G Art. n° HSS-G
taillé meulé Cobalt 5 % TiN TiAIN
Jeu de 19 forets DIN 338 TL 3000 taillés meulés 258 214 RO 229 214 RO 258 214 TRO 258 214 FRO
@ 1,0 a 10,0 mm par échelons de 0,5 mm
Jeu de 25 forets DIN 338 TL 3000 taillés meulés 258 215 RO 229 215 RO 258 215 TRO 258 215 FRO
@ 1,0 a 13,0 mm par échelons de 0,5 mm

Forets
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Forets DIN 338 TL 3000 taillés meulés, dimensions en pouce
HSS, HSS Cobalt 5%, HSS-TiN et HSS-TiAIN avec affatage en croix

(4] (0] Longueur | Longueur | Art.n° HSS-G  Cont. | Art. n°HSS-G  Cont. | Art. n°HSS-G  Cont. | Art. n° HSS-G  Cont.
pouce mm totale de I'hélice taillé meulé piece Cobalt 5 % piéce TiN piéce TiAIN piéce
pouce pouce Sy | s | TG Gnnd | T e
1/16 1,59 17/g /g 258 801 10 229 801 10 258801 T 10 258 801 F 10
5/64 1,98 2 1 258 802 10 229 802 10 258 802 T 10 258 802 F 10
3/32 2,38 214 114 258 803 10 229 803 10 258 803 T 10 258 803 F 10
U 2,78 2 5/g 11/2 258 804 10 229 804 10 258 804 T 10 258 804 F 10
/g 3,18 234 15/ 258 805 10 229 805 10 258805 T 10 258 805 F 10
964 3,57 27/ 13/4 258 806 10 229 806 10 258 806 T 10 258 806 F 10
5/32 3,97 31/g 2 258 807 10 229 807 10 258 807 T 10 258 807 F 10
/64 4,37 314 2 /g 258 808 10 229 808 10 258 808 T 10 258 808 F 10
316 4,76 31 2 5/16 258 809 10 229 809 10 258809 T 10 258 809 F 10
13/64 5,16 3 5/g 2716 258 810 10 229 810 10 258 810 T 10 258 810 F 10
/32 5,56 334 21/ 258 811 10 229 811 10 258811 T 10 258 811 F 10
15/64 5,95 37/ 25/ 258 812 10 229 812 10 258 812 T 10 258 812 F 10
/4 6,35 4 234 258 813 10 229 813 10 258 813 T 10 258 813 F 10
17/g4 6,75 41/g 27/g 258 814 10 229 814 10 258 814 T 10 258 814 F 10
932 7,14 414 2 15/1¢ 258 815 10 229 815 10 258815 T 10 258 815 F 10
19/64 7,54 4 3/g 3 116 258 816 10 229 816 10 258 816 T 10 258 816 F 10
5/16 7,94 41/ 33/16 258 817 10 229 817 10 258 817 T 10 258 817 F 10
21/64 8,33 45/g 35/16 258 818 10 229 818 10 258 818 T 10 258 818 F 10
/32 8,73 434 376 258 819 10 229 819 10 258819 T 10 258 819 F 10
23/64 9,13 47]g 31/ 258 820 10 229 820 10 258 820 T 10 258 820 F 10
3/g 9,53 5 395/8 258 821 10 229 821 10 258821 T 10 258 821 F 10
25/g4 9,92 51/g 33/4 258 822 10 229 822 10 258 822 T 10 258 822 F 10
13/32 10,32 51/4 37/g 258 823 10 229 823 10 258 823 T 10 258 823 F 10
27 /g4 10,72 5 3/g 3 15/16 258 824 5 229 824 5 258824 T B 258 824 F 5
716 11,11 51/2 4116 258 825 5 229 825 5 258825T 5 258 825 F 5
29/64 11,51 55/ 4 3/16 258 826 5 229 826 5 258 826 T o 258 826 F 5
15/35 11,91 5 3/4 4 5/16 258 827 5 229 827 5 258 827 T 5 258 827 F 5
31/64 12,30 57/g 43/g 258 828 5 229 828 5 258 828 T 3 258 828 F 5
/2 12,70 6 41/ 258 829 5 229 829 5 258829 T 5 258 829 F 5

Jeux de forets DIN 338 TL 3000 taillés meulés, dimensions en pouce HSS, HSS Cobalt 5%,
HSS-TiN et HSS-TiIAIN avec affiitage en croix en cassette industrielle
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N° 258 850 N° 229 850 N° 258 850 T N° 258 850 F
Désignation Art. n° HSS-G Art. n° HSS-G Art. n° HSS-G Art. n° HSS-G
taillé meulé Cobalt 5 % TiN TiAIN
Jeu de 21 forets DIN 338 TL 3000 taillés meulés 258 850 229 850 258 850 T 258 850 F

@ 1/16" a 3/g" par échelons de 1/64"

Jeu de 29 forets DIN 338 TL 3000 taillés meulés 258 851 229 851 258 851 T 258 851 F
@ 1/16" & 1/2" par échelons de 1/g4"

» Forets
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Forets DIN 338 type N, HSS laminés et taillés meulés, HSS revétus TiN et HSS Cobalt 5%

Forets HSS a queue cylindrique pour la réalisation de
percages dans la plupart des matériaux courants.

Affatage de la pointe: dépouille conique
Angle d‘hélice: 20-30°

Tolérance surle @:  h8

coupe a droite

Unité d‘'emballage:  en emballage plastique

- RUKO 6, 0HSS S S - -

HSS-R laminé

Amincissement: non
Angle de pointe: 118°
Surface: noire, traitement vapeur

Foret hélicoidal laminé en acier rapide. Ce foret otenu par laminage a
chaud, n'est pas trés précis géométriquement mais présente une certaine
élasticité qui le rend moins fragile a la rupture.

Champs d’application :

pour les aciers doux non alliés et faiblement alliés (jusqu’a une résistance
de 900 N/mm?), les fontes, les alliages d'aluminium faiblement alliés, les
matiéeres plastiques, le bois.

HSS-G taillé meulé

Amincissement: a partir de @ 3,0 mm affiitage croix selon DIN 1412 C
Angle de pointe: 118°
Surface: rectifiée

Le foret taillé meulé est plus précis géométriquement.
Il offre une tres bonne concentricité et d'excellentes performances
de coupe.

Champs d’application :

pour les aciers doux non alliés et faiblement alliés (jusqu’a une résistance
de 900 N/mm?), les fontes, le bronze et le laiton, les alliages d'aluminium
faiblement alliés les matieres plastiques, le bois.

HSS-G Cobalt 5%

Amincissement: a partir de @ 3,0 mm affiitage croix selon DIN 1412 C
Angle de pointe: 130°
Surface: bronze

Identique a HSS taillé meulé mais avec un alliage a base de cobalt.
Les 5 % de cobalt lui conférent une résistance accrue a I'échauffement.

Champs d’application:
pour les aciers alliés et non-alliés (jusqu’a une résistance de 1100 N/
mm?), les aciers inoxydables, les fontes, le bronze et le laiton.

HSS-G TiN

Amincissement: a partir de @ 3,0 mm affatage croix selon DIN 1412 C
Angle de pointe: 118°
Surface: nitrure de titane

Méme foret que HSS taillé meulé avec revétement en nitrure de titane.
La tres grande dureté du revétement TiN (env. 2300 HV) donne au foret
une meilleure résistance a la chaleur (jusqu’a 600°C) et a l'usure.

Ces forets auront une durée de vie plus longue.

Champs d’application:

pour les aciers alliés et non-alliés (jusqu’a une résistance de 1100 N/
mm?), les fontes, le bronze et le laiton, les alliages d’aluminium faiblement
alliés, les matieres plastiques et le bois. Peuvent convenir pour l'inox.

» Forets
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Forets DIN 338 type N, HSS laminés et taillés meulés
HSS revétus TiN et HSS Cobalt 5%

(4] Longueur Longueur Art. n° HSS-R  Cont. | Art. n°HSS-G  Cont. | Art. n° HSS-G  Cont. Art. n° Cont.
mm totale de I'hélice laminé piéce taillé meulé piéce Cobalt 5 % piéce HSS-G TiN piéce
mm mm E————eoSere | S | E————, | S e
0,30 19,0 3,0 201 003 10 214 003 10 — — 250003 T 10
0,40 20,0 5,0 201 004 10 214 004 10 — — 250 004 T 10
0,50 22,0 6,0 201 005 10 214 005 10 — — 250005 T 10
0,60 24,0 7,0 201 006 10 214 006 10 — — 250 006 T 10
0,70 28,0 9,0 201 007 10 214 007 10 — — 250007 T 10
0,80 30,0 10,0 201 008 10 214 008 10 — — 250 008 T 10
0,90 32,0 11,0 201 009 10 214 009 10 — — 250009 T 10
1,00 34,0 12,0 201 010 10 214 010 10 215010 10 250010 T 10
1,10 36,0 14,0 201 011 10 214 011 10 215011 10 250011 T 10
1,20 38,0 16,0 201 012 10 214 012 10 215012 10 250012 T 10
1,25 38,0 16,0 201 0125 10 214 0125 10 2150125 10 2500125 T 10
1,30 38,0 16,0 201 013 10 214 013 10 215013 10 250013 T 10
1,40 40,0 18,0 201 014 10 214 014 10 215014 10 250014 T 10
1,50 40,0 18,0 201 015 10 214 015 10 215015 10 250015 T 10
1,60 43,0 20,0 201 016 10 214 016 10 215016 10 250016 T 10
1,70 43,0 20,0 201 017 10 214 017 10 215017 10 250017 T 10
1,75 46,0 20,0 201 0175 10 214 0175 10 2150175 10 2500175 T 10
1,80 46,0 22,0 201 018 10 214 018 10 215018 10 250018 T 10
1,90 46,0 22,0 201 019 10 214 019 10 215019 10 250019 T 10
2,00 49,0 24,0 201 020 10 214 020 10 215020 10 250020 T 10
2,10 49,0 24,0 201 021 10 214 021 10 215 021 10 250021 T 10
2,20 53,0 27,0 201 022 10 214 022 10 215 022 10 250022 T 10
2,25 53,0 27,0 201 0225 10 214 0225 10 215 0225 10 2500225 T 10
2,30 53,0 27,0 201 023 10 214 023 10 215023 10 250023 T 10
2,40 57,0 30,0 201 024 10 214 024 10 215024 10 250024 T 10
2,50 57,0 30,0 201 025 10 214 025 10 215025 10 250025 T 10
2,60 57,0 30,0 201 026 10 214 026 10 215 026 10 250026 T 10
2,70 61,0 33,0 201 027 10 214 027 10 215 027 10 250027 T 10
2,75 61,0 33,0 201 0275 10 214 0275 10 215 0275 10 250 0275 T 10
2,80 61,0 33,0 201 028 10 214 028 10 215028 10 250028 T 10
2,90 61,0 33,0 201 029 10 214 029 10 215029 10 250029 T 10
3,00 61,0 33,0 201 030 10 214 030 10 215030 10 250030 T 10
3,10 65,0 36,0 201 031 10 214 031 10 215 031 10 250031 T 10
3,20 65,0 36,0 201 032 10 214 032 10 215032 10 250032 T 10
3,25 65,0 36,0 201 0325 10 214 0325 10 215 0325 10 2500325 T 10
3,30 65,0 36,0 201 033 10 214 033 10 215033 10 250033 T 10
3,40 70,0 39,0 201 034 10 214 034 10 215034 10 250034 T 10
3,50 70,0 39,0 201 035 10 214 035 10 215 035 10 250035 T 10
3,60 70,0 39,0 201 036 10 214 036 10 215 036 10 250036 T 10
3,70 70,0 39,0 201 037 10 214 037 10 215 037 10 250037 T 10
3,75 70,0 39,0 201 0375 10 214 0375 10 215 0375 10 250 0375 T 10
3,80 75,0 43,0 201 038 10 214 038 10 215038 10 250038 T 10
3,90 75,0 43,0 201 039 10 214 039 10 215 039 10 250039 T 10
4,00 75,0 43,0 201 040 10 214 040 10 215 040 10 250040 T 10
4,10 75,0 43,0 201 041 10 214 041 10 215 041 10 250041 T 10
4,20 75,0 43,0 201 042 10 214 042 10 215 042 10 250042 T 10
4,25 75,0 43,0 201 0425 10 214 0425 10 215 0425 10 250 0425 T 10
4,30 80,0 47,0 201 043 10 214 043 10 215 043 10 250043 T 10
4,40 80,0 47,0 201 044 10 214 044 10 215 044 10 250044 T 10
4,50 80,0 47,0 201 045 10 214 045 10 215 045 10 250045 T 10
4,60 80,0 47,0 201 046 10 214 046 10 215 046 10 250046 T 10
4,70 80,0 47,0 201 047 10 214 047 10 215 047 10 250047 T 10
4,75 80,0 47,0 201 0475 10 214 0475 10 215 0475 10 250 0475 T 10
4,80 86,0 52,0 201 048 10 214 048 10 215 048 10 250048 T 10
4,90 86,0 52,0 201 049 10 214 049 10 215 049 10 250049 T 10
5,00 86,0 52,0 201 050 10 214 050 10 215 050 10 250050 T 10
5,10 86,0 52,0 201 051 10 214 051 10 215 051 10 250051 T 10
5,20 86,0 52,0 201 052 10 214 052 10 215 052 10 250052 T 10
5,25 86,0 52,0 201 0525 10 214 0525 10 215 0525 10 250 0525 T 10
5,30 86,0 52,0 201 053 10 214 053 10 215 053 10 250053 T 10
5,40 93,0 57,0 201 054 10 214 054 10 215 054 10 250054 T 10
5,50 93,0 57,0 201 055 10 214 055 10 215 055 10 250055 T 10
5,60 93,0 57,0 201 056 10 214 056 10 215 056 10 250056 T 10
5,70 93,0 57,0 201 057 10 214 057 10 215 057 10 250 057 T 10
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Forets DIN 338 type N, HSS laminés et taillés meulés
HSS revétus TiN et HSS Cobalt 5%
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(4] Longueur Longueur Art. n° HSS-R  Cont. | Art. n°HSS-G  Cont. | Art. n° HSS-G  Cont. Art. n° Cont.
mm totale de I'hélice laminé piéce taillé meulé piéce Cobalt 5 % piéce HSS-G TiN piéce
mm mm EEs———SeoReTReS | S | e—————— | S e
5,70 93,0 57,0 201 057 10 214 057 10 215 057 10 250057 T 10
5,75 93,0 57,0 201 0575 10 214 0575 10 215 0575 10 250 0575 T 10
5,80 93,0 57,0 201 058 10 214 058 10 215 058 10 250058 T 10
5,90 93,0 57,0 201 059 10 214 059 10 215 059 10 250059 T 10
6,00 93,0 57,0 201 060 10 214 060 10 215 060 10 250060 T 10
6,10 101,0 63,0 201 061 10 214 061 10 215 061 10 250 061 T 10
6,20 101,0 63,0 201 062 10 214 062 10 215 062 10 250 062 T 10
6,25 101,0 63,0 201 0625 10 214 0625 10 215 0625 10 250 0625 T 10
6,30 101,0 63,0 201 063 10 214 063 10 215 063 10 250 063 T 10
6,40 101,0 63,0 201 064 10 214 064 10 215 064 10 250 064 T 10
6,50 101,0 63,0 201 065 10 214 065 10 215 065 10 250 065 T 10
6,60 101,0 63,0 201 066 10 214 066 10 215 066 10 250 066 T 10
6,70 101,0 63,0 201 067 10 214 067 10 215 067 10 250 067 T 10
6,75 101,0 63,0 201 0675 10 214 0675 10 215 0675 10 250 0675 T 10
6,80 109,0 69,0 201 068 10 214 068 10 215 068 10 250 068 T 10
6,90 109,0 69,0 201 069 10 214 069 10 215 069 10 250069 T 10
7,00 109,0 69,0 201 070 10 214 070 10 215070 10 250070 T 10
7,10 109,0 69,0 201 071 10 214 071 10 215 071 10 250071 T 10
7,20 109,0 69,0 201 072 10 214 072 10 215072 10 250072 T 10
7,25 109,0 69,0 201 0725 10 214 0725 10 2150725 10 2500725 T 10
7,30 109,0 69,0 201 073 10 214 073 10 215073 10 250073 T 10
7,40 109,0 69,0 201 074 10 214 074 10 215 074 10 250074 T 10
7,50 109,0 69,0 201 075 10 214 075 10 215075 10 250075 T 10
7,60 117,0 75,0 201 076 10 214 076 10 215076 10 250076 T 10
7,70 117,0 75,0 201 077 10 214 077 10 215 077 10 250077 T 10
7,75 117,0 75,0 201 0775 10 214 0775 10 2150775 10 2500775 T 10
7,80 117,0 75,0 201 078 10 214 078 10 215078 10 250078 T 10
7,90 117,0 75,0 201 079 10 214 079 10 215079 10 250079 T 10
8,00 117,0 75,0 201 080 10 214 080 10 215 080 10 250080 T 10
8,10 117,0 75,0 201 081 10 214 081 10 215 081 10 250081 T 10
8,20 117,0 75,0 201 082 10 214 082 10 215 082 10 250082 T 10
8,25 117,0 75,0 201 0825 10 214 0825 10 2150825 10 2500825 T 10
8,30 117,0 75,0 201 083 10 214 083 10 215083 10 250083 T 10
8,40 117,0 75,0 201 084 10 214 084 10 215 084 10 250084 T 10
8,50 117,0 75,0 201 085 10 214 085 10 215 085 10 250085 T 10
8,60 125,0 81,0 201 086 10 214 086 10 215 086 10 250086 T 10
8,70 125,0 81,0 201 087 10 214 087 10 215 087 10 250 087 T 10
8,75 125,0 81,0 201 0875 10 214 0875 10 215 0875 10 2500875 T 10
8,80 125,0 81,0 201 088 10 214 088 10 215 088 10 250088 T 10
8,90 125,0 81,0 201 089 10 214 089 10 215 089 10 250089 T 10
9,00 125,0 81,0 201 090 10 214 090 10 215090 10 250090 T 10
9,10 125,0 81,0 201 091 10 214 091 10 215 091 10 250091 T 10
9,20 125,0 81,0 201 092 10 214 092 10 215 092 10 250092 T 10
9,25 125,0 81,0 201 0925 10 214 0925 10 215 0925 10 2500925 T 10
9,30 125,0 81,0 201 093 10 214 093 10 215093 10 250093 T 10
9,40 125,0 81,0 201 094 10 214 094 10 215 094 10 250094 T 10
9,50 125,0 81,0 201 095 10 214 095 10 215 095 10 250095 T 10
9,60 133,0 87,0 201 096 10 214 096 10 215 096 10 250096 T 10
9,70 133,0 87,0 201 097 10 214 097 10 215 097 10 250097 T 10
9,75 133,0 87,0 201 0975 10 214 0975 10 215 0975 10 2500975 T 10
9,80 133,0 87,0 201 098 10 214 098 10 215 098 10 250098 T 10
9,90 133,0 87,0 201 099 10 214 099 10 215 099 10 250099 T 10
10,00 133,0 87,0 201 100 10 214 100 10 215100 10 250100 T 10
10,10 133,0 87,0 201 101 10 214 101 10 — — 250101 T 10
10,20 133,0 87,0 201 102 10 214 102 10 215102 10 250102 T 10
10,30 133,0 87,0 201 103 10 214 103 10 — — 250103 T 10
10,40 133,0 87,0 201 104 10 214 104 10 — — 250104 T 10
10,50 133,0 87,0 201 105 5 214 105 5 215105 5 250105 T 5
10,60 133,0 87,0 201 106 ) 214 106 ) — — 250106 T 5
10,70 142,0 94,0 201 107 5 214 107 5 — — 250107 T 5
10,80 142,0 94,0 201 108 5 214 108 5 — — 250108 T 5
10,90 142,0 94,0 201 109 5 214 109 5 — — 250109 T 5
11,00 142,0 94,0 201 110 5 214 110 5 215110 5 250110 T 5
11,10 142,0 94,0 201 111 5 214 111 5 — — 250111 T 5
» Forets




www.ruko.de

Forets DIN 338 type N, HSS laminés et taillés meulés
HSS revétus TiN et HSS Cobalt 5%

(4] Longueur Longueur Art. n° HSS-R  Cont. | Art. n°HSS-G  Cont. | Art. n° HSS-G  Cont. Art. n° Cont.

mm totale de I'hélice laminé piéce taillé meulé piéce Cobalt 5 % piéce HSS-G TiN piéce

] iy E————eoSere | S | E————, | S e
11,20 142,0 94,0 201 112 5 214 112 5 — — 250112 T 5
11,30 142,0 94,0 201 113 5 214 113 5 — — 250113 T ®
11,40 142,0 94,0 201 114 5 214 114 5 — — 250114 T 5
11,50 142,0 94,0 201 115 5 214 115 5 215 115 5 250 115 T 5
11,60 142,0 94,0 201 116 5 214 116 5 — — 250116 T )
11,70 142,0 94,0 201 117 5 214 117 5 — — 250 117 T 5
11,80 142,0 94,0 201 118 5 214 118 5 — — 250118 T 5
11,90 151,0 101,0 201 119 5 214 119 5 — — 250119 T )
12,00 151,0 101,0 201 120 5 214 120 5 215120 5 250120 T 5
12,10 151,0 101,0 201 121 5 214 121 5 — — 250121 T 5
12,20 151,0 101,0 201 122 5 214 122 5 — — 250122 T ®
12,30 151,0 101,0 201 123 5 214 123 5 — — 250123 T 5
12,40 151,0 101,0 201 124 5 214 124 5 — — 250124 T 5
12,50 151,0 101,0 201 125 ) 214 125 5 215125 5 250125 T ®
12,60 151,0 101,0 201 126 5 214 126 5 — — 250126 T 5
12,70 151,0 101,0 201 127 5 214 127 5 — — 250127 T 5
12,80 151,0 101,0 201 128 ® 214 128 5 — — 250128 T 5
12,90 151,0 101,0 201 129 5 214 129 5 — — 250129 T 8
13,00 151,0 101,0 201 130 5 214 130 5 215130 5 250130 T 5
13,50 160,0 108,0 201 135 5 214 135 5 215135 5 250135 T 5
14,00 160,0 108,0 201 140 5 214 140 5 215 140 5 250140 T 5
14,50 169,0 114,0 201 145 5 214 145 5 215 145 5 250145 T 5
15,00 169,0 114,0 201 150 ® 214 150 ® 215150 5 250150 T 5
15,50 178,0 120,0 201 155 5 214 155 5 215 155 5 250155 T 5
16,00 178,0 120,0 201 160 5 214 160 5 215 160 5 250160 T 5
16,50 184,0 125,0 201 165 1 — — — — — —
17,00 184,0 125,0 201 170 1 — — — — — —
17,50 191,0 130,0 201 175 1 — — — — — —
18,00 191,0 130,0 201 180 1 — — — — — —
18,50 198,0 135,0 201 185 1 — — — — — —
19,00 198,0 135,0 201 190 1 — — — — — —
19,50 205,0 140,0 201 195 1 — — — — — —
20,00 205,0 140,0 201 200 1 — — — — — —

Jeux de forets DIN 338 type N, HSS taillés meulés
et HSS Cobalt 5% en mallette métallique

Désignation

Jeu de 170 forets DIN 338 type N HSS taillés meulés
10 piéces de @ 1,0 - 8,0 mm par échelons de 0,5 mm
5 piéces de @ 8,5 - 10,0 mm par échelons de 0,5 mm

Jeu de 170 forets DIN 338 type N HSS Cobalt 5%, taillés meulés
10 piéces de @ 1,0 - 8,0 mm par échelons de 0,5 mm
5 piéces de @ 8,5 - 10,0 mm par échelons de 0,5 mm

214 200

215200

N° 214 200
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N° 205 212

Jeux de forets DIN 338 type N, HSS laminés et taillés meulés
HSS revétus TiN et HSS Cobalt 5% en coffret métallique

N° 214 214 N° 215 214 N° 250214 T

Désignation Art. n° HSS-R Art. n° HSS-G Art. n° HSS-G Art. n°

laminé taillé meulé Cobalt 5 % HSS-G TiN
Jeu de 19 forets DIN 338 type N 205 212 214 214 215214 250214 T
@ 1,0 mm a 10,0 mm par échelons de 0,5 mm
Jeu de 25 forets DIN 338 type N 205 213 214 215 215215 250215 T
@ 1,0 mm a 13,0 mm par échelons de 0,5 mm
Jeu de 41 forets DIN 338 type N 205 218 214 218 215218 —
@ 6,0 mm a 10,0 mm par échelons de 0,1 mm
Jeu de 50 forets DIN 338 type N 205 217 214 217 215 217 —
@ 1,0 mm a 5,9 mm par échelons de 0,1 mm

N° 205212 RO

Jeux de forets DIN 338 type N, HSS laminés et taillés meulés
HSS revétus TiN et HSS Cobalt 5% en cassette polystyréne

a——
=y

S

" b U

b T e

T e SN
e s
L T ERE—s

N° 214 214 RO N° 215214 RO N° 250 214 TRO
Désignation Art. n° Art. n° HSS-G Art. n° HSS-G Art. n° HSS-G
HSS-R laminé taillé meulé Cobalt 5% TiN
Jeu de 19 forets DIN 338 type N 205212 RO 214 214 RO 215214 RO 250 214 TRO
@ 1,0 a 10,0 mm par échelons de 0,5 mm
Jeu de 25 forets DIN 338 type N 205213 RO 214 215 RO 215215 RO 250 215 TRO
@ 1,0 a 13,0 mm par échelons de 0,5 mm
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Jeu de forets DIN 338 type N, HSS laminés
en coffret métallique

Désignation Art. n°
Jeu de 13 forets DIN 338 type N 205 207
@ 1,5 mm a 6,5 mm par échelons de 0,5 mm + & 3,3 et 4,2 mm

Jeux de forets DIN 338 type N, HSS laminés et taillés meulés ' —
et HSS Cobalt 5% sur socle de rangement pour établi

Désignation Art. n°

Jeu de 91 forets DIN 338 type N HSS laminés 205 223
@ 1,0 mm a 10,0 mm par échelons de 0,1 mm

Jeu de 91 forets DIN 338 type N HSS taillés meulés 214 223
1,0 mm a 10,0 mm par échelons de 0,1 mm

Jeu de 91 forets DIN 338 type N HSS Cobalt 5%, taillés meulés 215223
@ 1,0 mm a 10,0 mm par échelons de 0,1 mm

N° 205 223

Armoire a forets

Désignation Art. n°

Armoire a forets vide @ 1,0 mm a 10,0 mm par échelons de 0,1 mm 2052081 L
+ @ 10,5 mm a 13,0 mm par échelons de 0,5 mm

Armoire a forets vide @ 1,0 mm a 13,0 mm par échelons de 0,5 mm 205208 L

Armoire contenant 570 forets 205 208

DIN 338 type N, HSS laminés .

Contenu: voir tableau ci-dessous N°®205 208 L
Armoire contenant 570 forets 214 208

DIN 338 type N, HSS taillés meulés
Contenu: voir tableau ci-dessous

Armoire contenant 570 forets 215 208
DIN 338 type N, HSS Co 5 taillés meulés
Contenu: voir tableau ci-dessous

Contenu:
@ mm x pieces @ mm x piéces @ mm x piéces @ mm x pieces @ mm x pieces
1,0 x 50 3,5x30 6,0 x 20 8,5x10 11,0x 10
1,5 x50 4,0x 30 6,5 x 20 9,0x 10 11,5x 10
2,0x 50 4,5x 30 7,0x 20 9,5x10 12,0x 10
2,5x50 5,0 x 30 7,5x20 10,0 x 10 12,5x10
3,0x30 5,5x30 8,0x 10 10,5x 10 13,0x10
N° 205 2081 L
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Forets DIN 338 type N taillés meulés, dimensions en pouce
HSS, HSS Cobalt 5% et HSS-TiN avec affitage en croix

(4] (0] Longueur Longueur Art.n° HSS-G  Cont. | Art. n°HSS-G  Cont. | Art. n° HSS-G  Cont.

pouce mm totale de I'hélice taillé meulé piéce Cobalt 5 % piece TiN piéce

POUCE RONCE RS | —————, | ST e S e e
116 1,59 17/g /g 214 801 10 215 801 10 250801 T 10
5/64 1,98 2 1 214 802 10 215 802 10 250802 T 10
3/32 2,38 214 114 214 803 10 215 803 10 250803 T 10
764 2,78 2 5/g 11/2 214 804 10 215 804 10 250804 T 10
/g 3,18 234 15/g 214 805 10 215 805 10 250805 T 10
964 3,57 27/ 13/4 214 806 10 215 806 10 250 806 T 10
5/32 3,97 31/g 2 214 807 10 215 807 10 250807 T 10
/64 4,37 314 21/g 214 808 10 215 808 10 250 808 T 10
3/16 4,76 312 2 5/16 214 809 10 215 809 10 250809 T 10
13/4 5,16 3 5/g 2716 214 810 10 215 810 10 250810 T 10
/32 5,56 334 21/, 214 811 10 215 811 10 250811 T 10
15/p4 5,95 37/g 25/ 214 812 10 215 812 10 250812 T 10
/4 6,35 4 234 214 813 10 215813 10 250813 T 10
17/64 6,75 4 1/g 27/ 214 814 10 215 814 10 250814 T 10
9/32 7,14 414 2 15/1¢ 214 815 10 215 815 10 250815 T 10
19/g4 7,54 4 3/g 3 116 214 816 10 215 816 10 250816 T 10
5/16 7,94 41/ 33/16 214 817 10 215 817 10 250817 T 10
21/p4 8,33 4 5/g 35/16 214 818 10 215 818 10 250818 T 10
/32 8,73 4 34 376 214 819 10 215 819 10 250819 T 10
23/p4 9,13 47/g 31/ 214 820 10 215 820 10 250820 T 10
3/g 9,53 5 35/8 214 821 10 215 821 10 250821 T 10
25/g4 9,92 51/g 33/4 214 822 10 215 822 10 250822 T 10
13/32 10,32 51/4 37/ 214 823 10 215 823 10 250823 T 10
2764 10,72 5 3/g 3 15/16 214 824 ) 215 824 5 250824 T 5
716 11,11 51/2 4 1/16 214 825 ® 215 825 5 250825 T 5
29/p4 11,51 595/g 4 3/46 214 826 S 215 826 5 250826 T 5
15/3 11,91 534 4 5/16 214 827 ) 215 827 5 250827 T 5
31/64 12,30 57/g 43/g 214 828 D 215 828 5 250828 T 5
1/ 12,70 6 41/ 214 829 5 215 829 5 250829 T 5

Jeux de forets DIN 338 type N taillés meulés, dimensions en pouce
HSS, HSS Cobalt 5% et HSS-TIiN avec afftage en croix en cassette industrielle

TERTTE I

N° 214 850 N° 215 850 N° 250850 T
Désignation Art. n° HSS-G Art. n° HSS-G Art. n° HSS-G
taillé meulé Cobalt 5 % TiN
Jeu de 21 forets DIN 338 type N taillés meulés 214 850 215 850 250 850 T
@ 1/16" a 3/g" par échelons de 1/p4"
Jeu de 29 forets DIN 338 type N taillés meulés 214 851 215 851 250851 T
@ 116" @ 1/2" par échelons de 1/g4"
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Forets DIN 338 type N
HSS laminé, HSS et HSS Cobalt 5% en pochette libre service

Affatage de la pointe: dépouille conique

Angle d‘hélice: 20-30°
Tolérance surle @:  h8
coupe a droite

Unité d‘'emballage: en pochette libre service
[4] Longueur Longueur Art. n° HSS-R  Cont. Art. n° HSS-G Cont. Art. n° HSS-G Cont.
mm totale de I'hélice laminé piéce taillé meulé piéce Cobalt 5 % piéce
mm mm oI | SrESEEESE | eT————
1,00 34,0 12,0 206 010 3 2144 010 2 2155010 1
1,50 40,0 18,0 206 015 3 2144 015 2 2155 015 1
2,00 49,0 24,0 206 020 3 2144 020 2 2155 020 1
2,50 57,0 30,0 206 025 2 2144 025 2 2155 025 1
2,90 61,0 33,0 206 029 2 2144 029 2 2155 029 1
3,00 61,0 33,0 206 030 2 2144 030 2 2155 030 1
3,20 65,0 36,0 206 032 2 2144 032 2 2155 032 1
3,30 65,0 36,0 206 033 2 2144 033 2 2155 033 1
3,50 70,0 39,0 206 035 2 2144 035 2 2155 035 1
3,70 70,0 39,0 206 037 2 2144 037 1 2155 037 1
4,00 75,0 43,0 206 040 2 2144 040 1 2155 040 1
4,20 75,0 43,0 206 042 2 2144 042 1 2155 042 1
4,50 80,0 47,0 206 045 2 2144 045 1 2155 045 1
4,80 86,0 52,0 206 048 2 2144 048 1 2155 048 1
5,00 86,0 52,0 206 050 2 2144 050 1 2155 050 1
5,50 93,0 57,0 206 055 2 2144 055 1 2155 055 1
6,00 93,0 57,0 206 060 2 2144 060 1 2155 060 1
6,50 101,0 63,0 206 065 1 2144 065 1 2155 065 1
6,80 109,0 69,0 206 068 1 2144 068 1 2155 068 1
7,00 109,0 69,0 206 070 1 2144 070 1 2155 070 1
7,50 109,0 69,0 206 075 1 2144 075 1 2155 075 1
8,00 117,0 75,0 206 080 1 2144 080 1 2155 080 1
8,50 117,0 75,0 206 085 1 2144 085 1 2155 085 1
9,00 125,0 81,0 206 090 1 2144 090 1 2155 090 1
9,50 125,0 81,0 206 095 1 2144 095 1 2155 095 1
10,00 133,0 87,0 206 100 1 2144 100 1 2155 100 1
10,20 133,0 87,0 206 102 1 2144 102 1 2155 102 1
10,50 133,0 87,0 206 105 1 2144 105 1 2155 105 1
11,00 142,0 94,0 206 110 1 2144 110 1 2155 110 1
11,50 142,0 94,0 206 115 1 2144 115 1 2155 115 1
12,00 151,0 101,0 206 120 1 2144 120 1 2155 120 1
12,50 151,0 101,0 206 125 1 2144 125 1 2155 125 1
13,00 151,0 101,0 206 130 1 2144 130 1 2155 130 1
13,50 160,0 108,0 206 135 1 — — — —
14,00 160,0 108,0 206 140 1 — — — —
14,50 169,0 114,0 206 145 1 — — — —
15,00 169,0 114,0 206 150 1 — — — —
15,50 178,0 120,0 206 155 1 — — — —
16,00 178,0 120,0 206 160 1 — — — —
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Affatage de la pointe: dépouille conique

Amincissement:
Angle de pointe:
Angle d‘hélice:
Tolérance sur le @:
coupe a droite

Unité d‘emballage:

amincis. de I'ame selon DIN 1412 A

118°
20-30°
h8

en emballage plastique

Forets DIN 345 type N taillés meulés

Foret hélicoidal de qualité standard a queue cone morse. Résistance élevée a la rupture.

HSS

Surface: rectifiée / noire

Foret hélicoidal de qualité standard en acier
rapide a hautrendement. Convientatous les
travaux de percage dans les matériaux cou-
rants.

Domaines d‘utilisation: aciers et fontes
d‘acier alliés et non alliés (jusqu’a une ré-
sistance de 900 N/mm?), fonte grise, fonte
malléable, fonte sphérolithique, fonte mou-
lée sous pression, fer fritt¢, maillechort,
graphite, alliages d‘aluminium a copeaux
courts, bronze et laiton.

HSS-G Cobalt 5%

Surface: rectifiée

Foret hélicoidal de qualité standard en alli-
age d’acier rapide a haut rendement et de
cobalt d’'une résistance accrue a la chaleur.
Pour le pergage de matériaux a haute te-
nacité ou abrasifs.

Domaines d'utilisation: aciers et fontes
d‘acier alliés et non alliés ((jusqu‘a une
ténacité d‘env. 900 N/mm?), fonte grise,
fonte malléable, fonte graphite sphéroidal,
aciers au chrome, aciers inoxydables.

HSS-G Cobalt 5% TiN

Surface: nitrure de titane

Identique a HSS Cobalt 5%, avec un re-
vétement en nitrure de titane. Grace a un re-
vétement TiN, la dureté de la surface atteint
env. 2 300 HV et la résistance a la chaleur,
jusqu’a 600°C. Pour le percage de maté-
riaux a haute tenacité ou abrasifs.

Domaines d‘utilisation: aciers et fontes
d‘acier alliés et non alliés (jusqu’a une ré-
sistance de 1200 N/mm?), fonte grise, fonte
malléable, fonte graphite sphéroidal, aciers
au chrome, aciers inoxydables.

Forets DIN 345 type N

HSS, HSS-G Cobalt 5% et HSS-G Cobalt 5% TiN

28

(%] Longueur Longueur de Codne morse Art. n° Cont. | Art.n° HSS-G  Cont. Art. n° HSS-G  Cont.

mm totale I'hélice n° HSS piéce Cobalt 5 % piece | Cobalt5 % TiN piéece

mm mm (—— a - - EE o o M N e o
10,00 168,0 87,0 1 204 100 1 204 100 E 1 204100 T 1
10,50 168,0 87,0 1 204 105 1 204 105 E 1 204 105 T 1
11,00 175,0 94,0 1 204 110 1 204 110 E 1 204110 T 1
11,50 175,0 94,0 1 204 115 1 204 M5 E 1 204 115 T 1
12,00 182,0 101,0 1 204 120 1 204 120 E 1 204120 T 1
12,50 182,0 101,0 1 204 125 1 204 125 E 1 204125 T 1
13,00 182,0 101,0 1 204 130 1 204 130 E 1 204130 T 1
13,50 189,0 108,0 1 204 135 1 204 135 E 1 204135 T 1
14,00 189,0 108,0 1 204 140 1 204 140 E 1 204140 T 1
14,50 212,0 114,0 2 204 145 1 204 145 E 1 204145 T 1
15,00 212,0 114,0 2 204 150 1 204 150 E 1 204150 T 1
15,50 218,0 120,0 2 204 155 1 204 155 E 1 204155 T 1
16,00 218,0 120,0 2 204 160 1 204 160 E 1 204160 T 1
16,50 223,0 125,0 2 204 165 1 204 165 E 1 204165 T 1
17,00 223,0 125,0 2 204 170 1 204 170 E 1 204170 T 1
17,50 228,0 130,0 2 204 175 1 204 175 E 1 204175 T 1
18,00 228,0 130,0 2 204 180 1 204 180 E 1 204180 T 1
18,50 233,0 135,0 2 204 185 1 204 185 E 1 204185 T 1
19,00 233,0 135,0 2 204 190 1 204 190 E 1 204190 T 1
19,50 238,0 140,0 2 204 195 1 204 195 E 1 204195 T 1
20,00 238,0 140,0 2 204 200 1 204 200 E 1 204 200 T 1
20,50 243,0 145,0 2 204 205 1 204 205 E 1 204205 T 1
21,00 243,0 145,0 2 204 210 1 204 210 E 1 204210 T 1
21,50 248,0 150,0 2 204 215 1 204 215 E 1 204215 T 1
22,00 248,0 150,0 2 204 220 1 204 220 E 1 204220 T 1
22,50 253,0 155,0 2 204 225 1 204 225 E 1 204225 T 1
23,00 253,0 155,0 2 204 230 1 204 230 E 1 204230 T 1
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Forets DIN 345 type N

HSS, HSS-G Co 5 et HSS-G Co 5 TiN

(%] Longueur Longueur de Cone morse Art. n° Cont. | Art. n°HSS-G  Cont. | Art. n° HSS-G  Cont.
mm totale I'hélice n° HSS piéce Cobalt 5 % piece | Cobalt5 % TiN piéce
mm mm eSS | TN | e— ey
23,50 276,0 155,0 3 204 235 1 204 235 E 1 204 235T 1
24,00 281,0 160,0 3 204 240 1 204 240 E 1 204240 T 1
24,50 281,0 160,0 3 204 245 1 204 245 E 1 204 245 T 1
25,00 281,0 160,0 3 204 250 1 204 250 E 1 204 250 T 1
25,50 286,0 165,0 3 204 255 1 204 255 E 1 204 255 T 1
26,00 286,0 165,0 3 204 260 1 204 260 E 1 204 260 T 1
26,50 286,0 165,0 3 204 265 1 204 265 E 1 204 265 T 1
27,00 291,0 170,0 3 204 270 1 204 270 E 1 204 270 T 1
27,50 291,0 170,0 3 204 275 1 204 275 E 1 204 275 T 1
28,00 291,0 170,0 3 204 280 1 204 280 E 1 204 280 T 1
28,50 296,0 175,0 3 204 285 1 204 285 E 1 204 285T 1
29,00 296,0 175,0 3 204 290 1 204 290 E 1 204290 T 1
29,50 296,0 175,0 3 204 295 1 204 295 E 1 204295 T 1
30,00 296,0 175,0 3 204 300 1 204 300 E 1 204 300 T 1
30,50 301,0 180,0 3 204 305 1 — — — —
31,00 301,0 180,0 3 204 310 1 — — — —
31,50 301,0 180,0 3 204 315 1 — — — —
32,00 334,0 185,0 4 204 320 1 — — — —
32,50 334,0 185,0 4 204 325 1 — — — —
33,00 334,0 185,0 4 204 330 1 — — — —
33,50 334,0 185,0 4 204 335 1 — — — —
34,00 339,0 190,0 4 204 340 1 — — — —
34,50 339,0 190,0 4 204 345 1 — — — —
35,00 339,0 190,0 4 204 350 1 — — — —
35,50 339,0 190,0 4 204 355 1 — — — —
36,00 344,0 195,0 4 204 360 1 — — — —
36,50 344,0 195,0 4 204 365 1 — — — —
37,00 344,0 195,0 4 204 370 1 — — — —
37,50 344,0 195,0 4 204 375 1 — — — —
38,00 349,0 200,0 4 204 380 1 — — — —
38,50 349,0 200,0 4 204 385 1 — — — —
39,00 349,0 200,0 4 204 390 1 — — — —
39,50 349,0 200,0 4 204 395 1 — — — —
40,00 349,0 200,0 4 204 400 1 — — — —
40,50 354,0 205,0 4 204 405 1 — — — —
41,00 354,0 205,0 4 204 410 1 — — — —
41,50 354,0 205,0 4 204 415 1 — — — —
42,00 354,0 205,0 4 204 420 1 — — — —
42,50 354,0 205,0 4 204 425 1 — — — —
43,00 359,0 210,0 4 204 430 1 — — — —
43,50 359,0 210,0 4 204 435 1 — — — —
44,00 359,0 210,0 4 204 440 1 — — — —
44,50 359,0 210,0 4 204 445 1 — — — —
45,00 359,0 210,0 4 204 450 1 — — — —
45,50 364,0 215,0 4 204 455 1 — — — —
46,00 364,0 215,0 4 204 460 1 — — — —
46,50 364,0 215,0 4 204 465 1 — — — —
47,00 364,0 215,0 4 204 470 1 — — — —
47,50 364,0 215,0 4 204 475 1 — — — —
48,00 369,0 220,0 4 204 480 1 — — — —
48,50 369,0 220,0 4 204 485 1 — — — —
49,00 369,0 220,0 4 204 490 1 — — — —
49,50 369,0 220,0 4 204 495 1 — — — —
50,00 369,0 220,0 4 204 500 1 — — — —
51,00 412,0 225,0 5 204 510 1 — — — —
52,00 412,0 225,0 5 204 520 1 — — — —
53,00 412,0 225,0 5 204 530 1 — — — —
54,00 417,0 230,0 5 204 540 1 — — — —
55,00 417,0 230,0 5 204 550 1 — — — —
56,00 417,0 230,0 5 204 560 1 — — — —
57,00 422,0 235,0 5 204 570 1 — — — —
58,00 4220 235,0 5 204 580 1 — — — —
59,00 422,0 235,0 5 204 590 1 — — — —
60,00 422,0 235,0 5 204 600 1 — — — —
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Forets DIN 340 TL 3000 HSS Cobalt 5%, taillés meulés, aff(itage en croix

Affatage de la pointe: dépouille conique
a partir de @ 3,0 mm
affiitage en croix selon DIN 1412 C

Amincissement:

Angle de pointe:
Angle d‘hélice:
Tolérance sur le @:
Surface:

coupe a droite

Unités d‘emballage:
de @ 2,50 a 10,00 mm en emballage plastique de 10
de @ 10,50 a 13,00 mm en emballage plastique de 5

130°
40°

h8
bronze

RURO B U ELSS

Foret en acier rapide supérieur allié au cobalt. Bonne tenue a I'échauffement, pour percer des matiéres a copeaux moyens et longs

et des matieres difficiles a usiner. Convient particulierement pour grandes profondeurs de pergages de part sa forme d'hélice.
Couvre une large part des domaines d'utilisations des types N, H et W.

Domaines d'utilisation:
aciers non alliés et alliés (jusqu‘a une ténacité d‘env. 1200 N/mm?), aciers inoxydables, titane, alliages de titane, fonte grise, aluminium,
alliages d‘alumi-nium, cuivre, laiton, bronze et autres matiéres.

(0] Longueur Longueur de Art. n° %] Longueur Longueur de Art. n°
mm totale I'hélice mm totale I'hélice
mm mm mm mm
2,50 95,0 62,0 253 025 6,80 156,0 102,0 253 068
3,00 100,0 66,0 253 030 6,90 156,0 102,0 253 069
3,10 106,0 69,0 253 031 7,00 156,0 102,0 253 070
3,20 106,0 69,0 253 032 7,10 156,0 102,0 253 071
3,30 106,0 69,0 253 033 7,20 156,0 102,0 253 072
3,40 112,0 73,0 253 034 7,30 156,0 102,0 253 073
3,50 112,0 73,0 253 035 7,40 156,0 102,0 253 074
3,60 112,0 73,0 253 036 7,50 156,0 102,0 253 075
3,70 112,0 73,0 253 037 7,60 165,0 109,0 253 076
3,80 119,0 78,0 253 038 7,70 165,0 109,0 253 077
3,90 119,0 78,0 253 039 7,80 165,0 109,0 253 078
4,00 119,0 78,0 253 040 7,90 165,0 109,0 253 079
4,10 119,0 78,0 253 041 8,00 165,0 109,0 253 080
4,20 119,0 78,0 253 042 8,10 165,0 109,0 253 081
4,30 126,0 82,0 253 043 8,20 165,0 109,0 253 082
4,40 126,0 82,0 253 044 8,30 165,0 109,0 253 083
4,50 126,0 82,0 253 045 8,40 165,0 109,0 253 084
4,60 126,0 82,0 253 046 8,50 165,0 109,0 253 085
4,70 126,0 82,0 253 047 8,60 175,0 115,0 253 086
4,80 132,0 87,0 253 048 8,70 175,0 115,0 253 087
4,90 132,0 87,0 253 049 8,80 175,0 115,0 253 088
5,00 132,0 87,0 253 050 8,90 175,0 115,0 253 089
5,10 132,0 87,0 253 051 9,00 175,0 115,0 253 090
5,20 132,0 87,0 253 052 9,10 175,0 115,0 253 091
5,30 132,0 87,0 253 053 9,20 175,0 115,0 253 092
5,40 139,0 91,0 253 054 9,30 175,0 115,0 253 093
5,50 139,0 91,0 253 055 9,40 175,0 115,0 253 094
5,60 139,0 91,0 253 056 9,50 175,0 115,0 253 095
5,70 139,0 91,0 253 057 9,60 184,0 121,0 253 096
5,80 139,0 91,0 253 058 9,70 184,0 121,0 253 097
5,90 139,0 91,0 253 059 9,80 184,0 121,0 253 098
6,00 139,0 91,0 253 060 9,90 184,0 121,0 253 099
6,10 148,0 97,0 253 061 10,00 184,0 121,0 253 100
6,20 148,0 97,0 253 062 10,50 184,0 121,0 253 105
6,30 148,0 97,0 253 063 11,00 195,0 128,0 253 110
6,40 148,0 97,0 253 064 11,50 195,0 128,0 253 115
6,50 148,0 97,0 253 065 12,00 205,0 134,0 253 120
6,60 148,0 97,0 253 066 12,50 205,0 134,0 253 125
6,70 148,0 97,0 253 067 13,00 205,0 134,0 253 130
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Forets DIN 340 type N, HSS taillés meulés

Affatage de la pointe: dépouille conique

Angle de pointe: 118°
Angle d‘hélice: 20-30°
Tolérance sur le @: h8
Surface: rectifiée
coupe a droite
Unités d‘emballage:
de @ 2,50 a 10,00 mm en emballage plastique de 10
de & 10,50 a 13,00 mm en emballage plastique de 5
Foret standart, hautes performances, exécution longue. Convient aux pergages profonds dans les matériaux courants.
Résistance élevée a la rupture.
Dans les percages trés profonds, réduire I‘avance et débourrer plus fréquemment.
Domaines d‘utilisation:
aciers et fontes d‘acier alliés et non alliés (jusqu‘a une ténacité d‘env. 900 N/mm?), fonte grise, fonte malléable, fonte sphérolithique,
fonte moulée sous pression, fer fritté, maillechort, graphite, alliages d‘aluminium a copeaux courts, bronze et laiton.
(0] Longueur Longueur de Art. n° %] Longueur Longueur de Art. n°
mm totale I'hélice mm totale I'hélice
mm mm mm mm
2,50 95,0 62,0 203 025 6,80 156,0 102,0 203 068
3,00 100,0 66,0 203 030 6,90 156,0 102,0 203 069
3,10 106,0 69,0 203 031 7,00 156,0 102,0 203 070
3,20 106,0 69,0 203 032 7,10 156,0 102,0 203 071
3,30 106,0 69,0 203 033 7,20 156,0 102,0 203 072
3,40 112,0 73,0 203 034 7,30 156,0 102,0 203 073
3,50 112,0 73,0 203 035 7,40 156,0 102,0 203 074
3,60 112,0 73,0 203 036 7,50 156,0 102,0 203 075
3,70 112,0 73,0 203 037 7,60 165,0 109,0 203 076
3,80 119,0 78,0 203 038 7,70 165,0 109,0 203 077
3,90 119,0 78,0 203 039 7,80 165,0 109,0 203 078
4,00 119,0 78,0 203 040 7,90 165,0 109,0 203 079
4,10 119,0 78,0 203 041 8,00 165,0 109,0 203 080
4,20 119,0 78,0 203 042 8,10 165,0 109,0 203 081
4,30 126,0 82,0 203 043 8,20 165,0 109,0 203 082
4,40 126,0 82,0 203 044 8,30 165,0 109,0 203 083
4,50 126,0 82,0 203 045 8,40 165,0 109,0 203 084
4,60 126,0 82,0 203 046 8,50 165,0 109,0 203 085
4,70 126,0 82,0 203 047 8,60 175,0 115,0 203 086
4,80 132,0 87,0 203 048 8,70 175,0 115,0 203 087
4,90 132,0 87,0 203 049 8,80 175,0 115,0 203 088
5,00 132,0 87,0 203 050 8,90 175,0 115,0 203 089
5,10 132,0 87,0 203 051 9,00 175,0 115,0 203 090
5,20 132,0 87,0 203 052 9,10 175,0 115,0 203 091
5,30 132,0 87,0 203 053 9,20 175,0 115,0 203 092
5,40 139,0 91,0 203 054 9,30 175,0 115,0 203 093
5,50 139,0 91,0 203 055 9,40 175,0 115,0 203 094
5,60 139,0 91,0 203 056 9,50 175,0 115,0 203 095
5,70 139,0 91,0 203 057 9,60 184,0 121,0 203 096
5,80 139,0 91,0 203 058 9,70 184,0 121,0 203 097
5,90 139,0 91,0 203 059 9,80 184,0 121,0 203 098
6,00 139,0 91,0 203 060 9,90 184,0 121,0 203 099
6,10 148,0 97,0 203 061 10,00 184,0 121,0 203 100
6,20 148,0 97,0 203 062 10,50 184,0 121,0 203 105
6,30 148,0 97,0 203 063 11,00 195,0 128,0 203 110
6,40 148,0 97,0 203 064 11,50 195,0 128,0 203 115
6,50 148,0 97,0 203 065 12,00 205,0 134,0 203 120
6,60 148,0 97,0 203 066 12,50 205,0 134,0 203 125
6,70 148,0 97,0 203 067 13,00 205,0 134,0 203 130
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Forets carbure DIN 338 Typ N revétues TiAIN
avec affiitage en croix

Foret hélicoidal en carbure monobloc K20 a haut rendement, parfaitement

bien adapté aux aciers a haute limite élastique et aux vitesses de percage élevées.

Affatage de la pointe:

Amincissement:
Angle de pointe:
Angle d‘hélice:

Tolérance sur le @:

Surface:
coupe a droite

Unité d‘emballage:

dépouille conique

a partir de @ 3,0 mm affatage en croix selon DIN 1412 C
118°

20-30°

h8

revétement TiAIN

en emballage plastique

Foret hélicoidal en carbure monobloc K 20 a revétement en nitrure de titane d'aluminium.

Le revétement TiAIN résistant a I'usure permet d'augmenter la durée de la surface a env. 3000 HV et la résistance a la chaleur, jusqu'a 900°C.

Celui-ci permet également d'augmenter les temps de travail et valeurs de coupe de 50%.

Champs d’application: pour des aciers a haute limite élastique jusqu'a une résistance de 1200 N/mm?, l'acier coulé, la fonte grise, la fonte
trempée, la fonte malléable, les aciers CrNi, les alliages a base de titane, le bronze, le laiton, le cuivre, I'aluminium a teneur élevée en silicium
et les plastiques abrasifs.

(4] Longueur Longueur de Art. n° Cont. (4] Longueur Longueur de Art. n° Cont.
mm totale I'hélice piéce mm totale I'hélice piéce
mm mm mm mm
3,00 61,0 33,0 814 030 1 5,00 86,0 52,0 814 050 1
3,10 61,0 36,0 814 031 1 5,50 93,0 57,0 814 055 1
3,20 61,0 36,0 814 032 1 6,00 93,0 57,0 814 060 1
3,30 61,0 36,0 814 033 1 6,50 101,0 63,0 814 065 1
3,40 61,0 39,0 814 034 1 6,80 109,0 69,0 814 068 1
3,50 70,0 39,0 814 035 1 7,00 109,0 69,0 814 070 1
3,60 70,0 39,0 814 036 1 7,50 109,0 69,0 814 075 1
3,70 70,0 39,0 814 037 1 8,00 117,0 75,0 814 080 1
3,80 75,0 43,0 814 038 1 8,50 117,0 75,0 814 085 1
3,90 75,0 43,0 814 039 1 9,00 125,0 81,0 814 090 1
4,00 75,0 43,0 814 040 1 9,50 125,0 81,0 814 095 1
4,10 75,0 43,0 814 041 1 10,00 133,0 87,0 814 100 1
4,20 75,0 43,0 814 042 1 10,20 133,0 87,0 814 102 1
4,30 80,0 47,0 814 043 1 10,50 133,0 87,0 814 105 1
4,40 80,0 47,0 814 044 1 11,00 142,0 94,0 814 110 1
4,50 80,0 47,0 814 045 1 11,50 142,0 94,0 814 115 1
4,60 80,0 47,0 814 046 1 12,00 151,0 101,0 814 120 1
4,70 80,0 47,0 814 047 1 12,50 151,0 101,0 814 125 1
4,80 86,0 52,0 814 048 1 13,00 151,0 101,0 814 130 1
4,90 86,0 52,0 814 049 1
» Forets
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Foret taillé meulé DIN 338 HSS "TURBO"

pour le percage de téles fines

Foret a haut rendement particulierement adapté au pergcage a main

levée de matériaux a paroi mince.

Affatage de la pointe:

Angle de pointe:
Angle d‘hélice:

Tolérance sur le @:

Surface:
coupe a droite

Unité d‘emballage:

130°
56°

h8
bronze

en emballage plastique

dépouille conique

Foret hélicoidal taillé en acier rapide a haut rendement. Pour des percages extrémement propres et des bords sans bavure. Démarrage im-
médiat du pergage possible aprés la mise en place car aucun marquage préalable par poingonnage n’est nécessaire. La stabilité du percage
augmente de jusqu’a 50% car le diametre du noyau augmente constamment dans le sens de la méche (a partir de @ 3,2 mm). Des embréve-
ments fraisés trois fois empéchent le patinage de la méche dans la machine (a partir de @ 5,0 mm).

Champs d’application : Pour aciers alliés et non-alliés (jusqu’a une résistance d’env. 900 N/mm?), pour le percage de profilés et de tdles a paroi

fine jusqu’a 5,0 mm, de plastiques et de bois.

(4] Longueur Longueur de Art. n° Cont. (0] Longueur Longueur de Art. n° Cont.
mm totale I'hélice piéce mm totale I'hélice piéce

mm mm e TS mm mm e T E
1,00 34,0 12,0 2146 010 10 6,00 93,0 57,0 2146 060 10
1,50 40,0 18,0 2146 015 10 6,50 101,0 58,0 2146 065 10
2,00 49,0 24,0 2146 020 10 6,80 109,0 66,0 2146 068 10
2,50 57,0 30,0 2146 025 10 7,00 109,0 66,0 2146 070 10
3,00 61,0 33,0 2146 030 10 7,50 109,0 66,0 2146 075 10
3,20 65,0 36,0 2146 032 10 8,00 117,0 72,0 2146 080 10
3,30 65,0 36,0 2146 033 10 8,50 117,0 72,0 2146 085 10
3,50 70,0 39,0 2146 035 10 9,00 125,0 78,0 2146 090 10
4,00 75,0 43,0 2146 040 10 9,50 125,0 78,0 2146 095 10
4,10 75,0 43,0 2146 041 10 10,00 133,0 84,0 2146 100 10
4,20 75,0 43,0 2146 042 10 10,50 133,0 84,0 2146 105 ®
4,50 80,0 46,0 2146 045 10 11,00 142,0 91,0 2146 110 5
4,80 86,0 46,0 2146 048 10 11,50 142,0 91,0 2146 115 5
5,00 86,0 46,0 2146 050 10 11,80 151,0 98,0 2146 118 5
5,10 86,0 46,0 2146 051 10 12,00 151,0 98,0 2146 120 5
5,20 86,0 46,0 2146 052 10 12,50 151,0 98,0 2146 125 5
5,40 93,0 52,0 2146 054 10 13,00 151,0 98,0 2146 130 ®
5,50 93,0 52,0 2146 055 10

Jeux de forets taillés meulés DIN 338 HSS "TURBO"
en coffret métallique et en cassette polystyréne

Désignation Art. n°
Jeu de 19 forets DIN 338 HSS taillés meulés "TURBO" 214 614
@ 1,0 mm a 10,0 mm par échelons de 0,5 mm en coffret métallique

Jeu de 25 forets DIN 338 HSS taillés meulés "TURBO" 214 615
@ 1,0 mm a 13,0 mm par échelons de 0,5 mm en coffret métallique

Jeu de 19 forets DIN 338 HSS taillés meulés "TURBO" 214 614 RO
@ 1,0 mm a 10,0 mm par échelons de 0,5 mm en cassette polystyrene

Jeu de 25 forets DIN 338 HSS taillés meulés "TURBO" 214 615 RO
@ 1,0 mm a 13,0 mm par échelons de 0,5 mm en cassette polystyrene
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Forets DIN 338 type N taillés meulés a queue réduite

Idéal pour percages de grands diametres

a l‘aide d‘un mandrin jusqu‘a 13,0 mm de capacité.

dépouille conique
20-30°
h8

Affatage de la pointe:
Angle d‘hélice:
Tolérance sur le @:
coupe a droite

Unité d‘'emballage:  en emballage plastique

HSS-R laminé

Amincissement: afflitage normal

Angle de pointe: 118°

Surface: noire, traitement
vapeur

Foret hélicoidal laminé en acier rapide a haut
rendement. Grace a un procédé de fabrica-
tion par lamination, la matiere est consolidée
et offre une résistance accrue a la rupture.

Champs d’application: pour l'acier, les cou-
lages d’acier alliés et non-alliés (jusqu’a une
résistance de 900 N/mm?), le cuivre gris
mercurifere, la fonte malléable, la fonte no-
dulaire et les coulées sous pression, le fer
fritté, l'argentan, le graphite, les alliages
d’aluminium a copeaux fragmentés, le laiton
et le bronze.

HSS-G taillé meulé

Amincissement: affitage en croix
selon DIN 1412 C

Angle de pointe: 118°

Surface: rectifiée

Foret hélicoidal taillé en acier rapide a haut
rendement. Le foret hélicoidal totalement
taillé dispose d’une précision de rotation ac-
crue.

Champs d’application: pour I'acier, les cou-
lages d’acier alliés et non-alliés (jusqu’a
une résistance de 900 N/mm?), le cuivre
gris mercurifére, la fonte malléable, la fonte
nodulaire et les coulées sous pression, le
fer fritté, 'argentan, le graphite, les alliages
d’aluminium a copeaux fragmentés, le laiton
et le bronze.

HSS-G Cobalt 5%

Amincissement: affatage en croix
selon DIN 1412 C

Angle de pointe: 130°

Surface: bronze

Identique a HSS-G, avec alliage a base de
cobalt. La part de cobalt garantit une résis-
tance accrue a la chaleur.

Champs d’application: pour les aciers alliés
et non-alliés (jusqu’a une résistance de 900
N/mm?), les aciers pour travail a chaud et a
froid, les aciers de traitement et de cémen-
tation, ainsi que les aciers résistants a la
rouille et a I'acidité.

Forets DIN 338 type N taillés meulés a queue réduite
HSS laminé, HSS et HSS Cobalt 5%

)] Longueur @ dela Longueur Art. n° HSS-R Cont. Art. n° HSS-G Cont. Art. n° HSS-G Cont.
mm totale tige de la tige laminé piece taillé meulé piéce Cobalt 5 % piéce
mm mm mm TR || N | St
10,50 133,0 10,0 30,0 200 105 1 2004 105 1 200 5 105 1
11,00 142,0 10,0 30,0 200 110 1 200 4 110 1 2005 110 1
11,50 142,0 10,0 30,0 200 115 1 200 4 115 1 2005 115 1
12,00 151,0 10,0 30,0 200 120 1 2004 120 1 200 5120 1
12,50 151,0 10,0 30,0 200 125 1 2004 125 1 2005125 1
13,00 151,0 10,0 30,0 200 130 1 200 4 130 1 200 5130 1
13,50 160,0 10,0 30,0 200 135 1 2004 135 1 2005135 1
14,00 160,0 10,0 30,0 200 140 1 200 4 140 1 200 5 140 1
14,50 169,0 10,0 30,0 200 145 1 200 4 145 1 200 5 145 1
15,00 169,0 10,0 30,0 200 150 1 200 4 150 1 200 5 150 1
15,50 178,0 10,0 30,0 200 155 1 200 4 155 1 200 5 155 1
16,00 178,0 10,0 30,0 200 160 1 200 4 160 1 200 5 160 1
16,50 184,0 13,0 35,0 200 165 1 200 4 165 1 200 5 165 1
17,00 184,0 13,0 35,0 200 170 1 2004 170 1 2005170 1
17,50 191,0 13,0 35,0 200 175 1 2004 175 1 2005175 1
18,00 191,0 13,0 35,0 200 180 1 200 4 180 1 200 5 180 1
18,50 198,0 13,0 35,0 200 185 1 200 4 185 1 2005 185 1
19,00 198,0 13,0 35,0 200 190 1 200 4 190 1 200 5 190 1
19,50 205,0 13,0 35,0 200 195 1 2004 195 1 200 5 195 1
20,00 205,0 13,0 35,0 200 200 1 200 4 200 1 200 5 200 1
22,00 205,0 13,0 35,0 200 220 1 — — — —
24,00 205,0 13,0 35,0 200 240 1 — — — —
25,00 205,0 13,0 35,0 200 250 1 — — — —
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Forets DIN 1897 type N - extra court

Idéal pour les travaux de montage, dans les matériaux a paroi
mince tels que toles, fers plats et profilés. Résistance élévée a la
rupture. Utilisation dans pergeuses a main.

Affatage de la pointe: dépouille conique
Angle d‘hélice: 20-30°

Tolérance surle @:  h8

coupe a droite

Unité d‘'emballage:  en emballage plastique

HSS laminé

Amincissement: affitage normal
Angle de pointe: 118°
Surface: noire,

traitement vapeur

Foret standart laminé extra court, robuste, en acier rapide a haut
rendement.

Domaines d‘utilisation: aciers et fontes d‘acier alliés et non alliés
(jusqu‘a une ténacité d‘env. 900 N/mm?), fonte grise, fonte malléable,
fonte sphérolithique, fonte moulée sous pression, ferfritté, maillechort,
graphite, alliages d‘aluminium a copeaux courts, bronze et laiton.

HSS Cobalt 5%, autocentrant

Amincissement: a partir de @ 3,0 mm affatage en croix
selon DIN 1412 C

Angle de pointe: 135°

Surface: bronze

Foret extra court, robuste, en acier rapide avec 5 % de cobalt
offrant une résistance accrue a la chaleur (pour I'inox).

Domaines d'utilisation: aciers et fontes d‘acier alliés (jusqu’a une
résistance de 1100 N/mm?), fonte grise, fonte malléable, aciers a
haute teneur en chrome tels que V2A et V4A, aciers inoxydables.

Forets DIN 1897 type N - extra court
HSS-R laminé et HSS-G Cobalt 5%

(0] Longueur Longueur Art. n° HSS Cont. Art. n° HSS Cont.
mm totale de I'hélice laminé piéce Cobalt 5 % piéce
mm mm —— L __
2,00 38,0 12,0 202 020 10 202 020 E 10
2,10 38,0 12,0 202 021 10 — —
2,20 40,0 13,0 202 022 10 — —
2,30 40,0 13,0 202 023 10 — —
2,40 43,0 14,0 202 024 10 — —
2,50 43,0 14,0 202 025 10 202 025 E 10
2,60 43,0 14,0 202 026 10 — —
2,70 46,0 16,0 202 027 10 — —
2,80 46,0 16,0 202 028 10 — —
2,90 46,0 16,0 202 029 10 — —
3,00 46,0 16,0 202 030 10 202 030 E 10
3,10 49,0 18,0 202 031 10 202 031 E 10
3,20 49,0 18,0 202 032 10 202 032 E 10
3,25 49,0 18,0 — — 202 0325 E 10
3,30 49,0 18,0 202 033 10 202 033 E 10
3,40 52,0 20,0 202 034 10 202 034 E 10
3,50 52,0 20,0 202 035 10 202 035 E 10
3,60 52,0 20,0 202 036 10 202 036 E 10
3,70 52,0 20,0 202 037 10 202 037 E 10
3,80 55,0 22,0 202 038 10 202 038 E 10
3,90 55,0 22,0 202 039 10 — —
4,00 55,0 22,0 202 040 10 202 040 E 10
4,10 55,0 22,0 202 041 10 202 041 E 10
4,20 55,0 22,0 202 042 10 202 042 E 10
4,25 55,0 22,0 — — 202 0425 E 10
4,30 58,0 24,0 202 043 10 — —
4,40 58,0 24,0 202 044 10 202 044 E 10
4,50 58,0 24,0 202 045 10 202 045 E 10
4,60 58,0 24,0 202 046 10 — —
4,70 58,0 24,0 202 047 10 202 047 E 10
4,80 62,0 26,0 202 048 10 202 048 E 10
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Forets DIN 1897 type N - court
HSS-R laminé et HSS-G Cobalt 5%

(%] Longueur Longueur Art. n° HSS-R Cont. Art. n° HSS-G Cont.
mm totale de I'hélice laminé piéce Cobalt 5 % piéce
mm mm —_ —
4,90 62,0 26,0 202 049 10 202 049 E 10
5,00 62,0 26,0 202 050 10 202 050 E 10
5,10 62,0 26,0 202 051 10 202 051 E 10
5,20 62,0 26,0 202 052 10 202 052 E 10
5,30 62,0 26,0 202 053 10 — —
5,40 66,0 28,0 202 054 10 = =
5,50 66,0 28,0 202 055 10 202 055 E 10
5,60 66,0 28,0 202 056 10 — —
5,70 66,0 28,0 202 057 10 202 057 E 10
5,80 66,0 28,0 202 058 10 202 058 E 10
5,90 66,0 28,0 202 059 10 202 059 E 10
6,00 66,0 28,0 202 060 10 202 060 E 10
6,10 70,0 31,0 202 061 10 — —
6,20 70,0 31,0 202 062 10 — —
6,30 70,0 31,0 202 063 10 — —
6,40 70,0 31,0 202 064 10 — —
6,50 70,0 31,0 202 065 10 202 065 E 10
6,60 70,0 31,0 202 066 10 — —
6,70 70,0 31,0 202 067 10 — —
6,80 74,0 34,0 202 068 10 202 068 E 10
6,90 74,0 34,0 202 069 10 — —
7,00 74,0 34,0 202 070 10 202 070 E 10
7,10 74,0 34,0 202 071 10 — —
7,20 74,0 34,0 202 072 10 — —
7,30 74,0 34,0 202 073 10 — —
7,40 74,0 34,0 202 074 10 — —
7,50 74,0 34,0 202 075 10 202 075 E 10
7,60 79,0 36,0 202 076 10 — —
7,70 79,0 36,0 202 077 10 — —
7,80 79,0 36,0 202 078 10 — —
7,90 79,0 36,0 202 079 10 — —
8,00 79,0 36,0 202 080 10 202 080 E 10
8,50 79,0 36,0 202 085 10 202 085 E 10
9,00 84,0 40,0 202 090 10 202 090 E 10
9,50 84,0 40,0 202 095 10 202 095 E 10
10,00 89,0 43,0 202 100 10 202 100 E 10
10,20 89,0 43,0 — — 202102 E 10
10,50 89,0 43,0 — — 202 105 E 5
11,00 95,0 47,0 — — 202 110 E o)
11,50 95,0 47,0 — — 202 115 E 5
12,00 102,0 51,0 — — 202120 E 5
12,50 102,0 51,0 — — 202125 E 5
13,00 102,0 51,0 — — 202130 E 5
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Angle de fraisure:
Angle de pointe:
Tolérance sur le @:
coupe a droite

Unités d‘emballage:

60°
120°
h9

a l'unité sous emballage plastique

Forets a centrer DIN 333 HSS forme A,
forme A a bord renforcé et forme R

Forme A

Pour le percage de trous de centrage,
forme A, selon la norme DIN 332.

Forme A a bord renforcé

Pour le percage de trous de centrage,
forme A, selon la norme DIN 332 avec

aréte protégée.

Forme R

Pour le percage de trous de centrage,
a rayon, selon la norme DIN 332 R.

[%] Longueur J de la tige Art. n° Art. n° Art. n°
mm totale mm mm Forme A Forme A a bord renforcé Forme R
el ] eSS

0,80 20,0 3,15 217 008 — 217 2 008
1,00 31,5 3,15 217 010 217 1010 217 2010
1,60 35,5 4,00 217 016 217 1016 217 2016
2,00 40,0 5,00 217 020 217 1 020 217 2 020
2,50 45,0 6,30 217 025 217 1025 217 2 025
3,15 50,0 8,00 217 315 217 1 315 217 2 315
4,00 56,0 10,00 217 040 217 1 040 217 2 040
5,00 63,0 12,50 217 050 217 1 050 217 2 050
6,30 71,0 16,00 217 063 217 1 063 217 2 063

Affatage de la pointe:
Amincissement :
Angle de pointe:
Angle d‘hélice:
Tolérance sur le @:
Surface:

coupe a droite

Unité d‘emballage:

dépouille conique

selon DIN 1412 A

118°

20-30°

h8

noire, traitement vapeur

en emballage plastique de 10

Forets de bardage, norme usine type N HSS taillés meulés

De part sa courte partie taillée, ce foret est particulierement adapté
pour le pergage de profils creux. L'amincissement de I'dame garantit un
bon centrage et une durée de vie plus longue du foret.

Applications: foret idéal pour couvreurs ferblantiers, pose de fagade et

de fenétres.

9] Longueur Longueur de Art. n° (4] Longueur Longueur de Art. n°
mm totale I'hélice mm totale I'hélice
mm mm mm mm

4,90 100,0 30,0 257 491 5,30 210,0 30,0 257 533
4,90 150,0 30,0 257 492 5,50 100,0 30,0 257 551
5,00 70,0 30,0 257 501 5,50 150,0 30,0 257 552
5,00 100,0 30,0 257 502 5,50 210,0 30,0 257 553
5,00 150,0 30,0 257 503 5,70 70,0 30,0 257 571
5,00 210,0 30,0 257 504 5,70 100,0 30,0 257 572
5,10 100,0 30,0 257 511 5,70 150,0 30,0 257 573
5,10 150,0 30,0 257 512 5,70 210,0 30,0 257 574
5,10 210,0 30,0 257 513 5,80 100,0 30,0 257 581
5,30 100,0 30,0 257 531 5,80 150,0 30,0 257 582
5,30 150,0 30,0 257 532 5,80 210,0 30,0 257 583
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Forets HSS taillés meulés extra court, affiitage en croix

Affatage de la pointe: dépouille conique
Amincissement: a partir de @ 3,0 mm affitage en croix
selon DIN 1412 C

Foret extra-court robuste. Encore plus court que DIN 1897, il est idéal
pour les travaux de montage dans les matériaux a parois minces tels
que les téles, fers plats et profilés. Résistance élevée a la rupture. Uti-

Angle de pointe: 135° lisation dans les perceuses électriques a main. Avantages de l'affitage
Tolérance sur le @: h8 en croix DIN 1412 C: bon centrage, faible force d‘avance. Meilleure
Surface: rectifiée évacuation des copeaux.

coupe a droite
Domaines d‘utilisation: aciers et fontes d‘acier alliés et non alliés
(jusqu‘a une ténacité d'env. 900 N/mm?), fonte grise, fonte malléable,
fonte sphérolithique, fonte moulée sous pression, fer fritté, maillechort,
graphite, alliages d‘aluminium a copeaux courts, bronze et laiton.

Unité d‘emballage:

en emballage plastique de 10

(0] Longueur Longueur de Art. n° [%] Longueur Longueur de Art. n°
mm totale I'hélice mm totale I'hélice
mm mm mm mm

2,50 38,0 14,0 251 025 4,30 44,0 18,0 251 043
2,80 40,0 16,0 251 028 4,50 48,0 20,0 251 045
3,00 40,0 16,0 251 030 4,70 48,0 20,0 251 047
3,10 40,0 16,0 251 031 4,80 48,0 20,0 251 048
3,20 40,0 16,0 251 032 4,90 50,0 22,0 251 049
3,25 41,0 16,0 251 0325 5,00 52,0 24,0 251 050
3,30 41,0 16,0 251 033 5,10 52,0 24,0 251 051
3,40 42,0 16,0 251 034 5,20 52,0 24,0 251 052
3,50 42,0 16,0 251 035 5,50 52,0 24,0 251 055
4,00 42,0 16,0 251 040 6,00 55,0 26,0 251 060
4,10 44,0 18,0 251 041 6,50 60,0 26,0 251 065
4,20 44,0 18,0 251 042

Forets a double affitage HSS taillés meulés, affiitage en croix

AffGtage de la pointe: dépouille conique
a partir de @ 3,0 mm affitage en croix

Amincissement:

selon DIN 1412 C

Foret extra-court robuste, utilisable des deux c6tés. Encore plus court
que DIN 1897, il est idéal pour les travaux de montage dans les matéri-
aux a parois minces tels que les toles, fers plats et profilés. Résistance

Angle de pointe: 135° élevée a la rupture. Utilisation dans les perceuses électriques a main.
Tolérance surle @:  h8 Avantages de 'affGtage en croix DIN 1412 C: bon centrage, faible force
Surface: rectifiée d‘avance. Meilleure évacuation des copeaux.

coupe a droite

Domaines d‘utilisation: aciers et fontes d‘acier alliés et non alliés
(jusqu‘a une ténacité d‘env. 900 N/mm?), fonte grise, fonte malléable,
fonte sphérolithique, fonte moulée sous pression, fer fritté, maillechort,
graphite, alliages d‘aluminium a copeaux courts, bronze et laiton.

Unité d‘emballage: .y ™ .
en emballage plastique de 10 ﬁfm ‘5
9] Longueur Longueur de Art. n° (4] Longueur Longueur de Art. n°
mm totale I'hélice mm totale I'hélice
mm mm mm mm

2,50 43,0 10,0 252 025 4,20 55,0 14,0 252 042
2,80 46,0 11,0 252 028 4,30 58,0 17,0 252 043
3,00 46,0 11,0 252 030 4,50 58,0 17,0 252 045
3,10 49,0 11,0 252 031 4,80 62,0 17,0 252 048
3,20 49,0 11,0 252 032 4,90 62,0 17,0 252 049
3,25 49,0 11,0 252 0325 5,00 62,0 17,0 252 050
3,30 49,0 11,0 252 033 5,10 62,0 17,0 252 051
3,40 52,0 14,0 252 034 5,20 62,0 17,0 252 052
3,50 52,0 14,0 252 035 5,50 66,0 20,0 252 055
4,00 55,0 14,0 252 040 6,00 66,0 20,0 252 060
4,10 55,0 14,0 252 041 6,50 70,0 20,0 252 065
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Forets DIN 1869 TL 3000 HSS
taillés meulés extra long, affiitage en croix

Affatage de la pointe: dépouille conique

Amincissement: a partir de @ 3,0 mm affaitage en croix
selon DIN 1412 C
Angle de pointe: 130°
Angle d‘hélice: 40°
tolérance sur &: h8
Surface: noire / rectifiée Unité d‘emballage: en pochette libre service @
coupe a droite

Foret rigide spécial pour les percages trés profonds dans des conditions difficiles, par ex. mauvaise évacuation des copeaux.
Convient dans la plupart des matériaux courants. Haute résistance a la rupture. Pour les percages profonds, réduire I‘avance et débourrer
plus souvent.

Domaine d‘utilisation: acier et fonte d‘acier alliée et non alliée (jusqu‘a 900 N/mm?) fonte grise, fonte malléable, fonte sphérolithique, fer fritte,
maillechort, graphite, alliages d‘alu a co-peaux courts, bronze et laiton.

40

(0] Longueur Longueur de Art. n°® (%] Longueur Longueur de Art. n°
mm totale I'hélice mm totale I'hélice
mm mm mm mm
2,00 125,0 85,0 254 020 7,00 225,0 155,0 254 070
2,50 140,0 95,0 254 025 7,50 225,0 155,0 254 075
3,00 150,0 100,0 254 030 8,00 240,0 165,0 254 080
3,20 155,0 105,0 254 032 8,50 240,0 165,0 254 085
3,30 155,0 105,0 254 033 9,00 250,0 175,0 254 090
3,50 165,0 115,0 254 035 9,50 250,0 175,0 254 095
4,00 175,0 120,0 254 040 10,00 265,0 185,0 254 100
4,20 175,0 120,0 254 042 10,50 265,0 185,0 254 105
4,50 185,0 125,0 254 045 11,00 280,0 195,0 254 110
5,00 195,0 135,0 254 050 11,50 280,0 195,0 254 115
5,50 205,0 140,0 254 055 12,00 295,0 205,0 254 120
6,00 205,0 140,0 254 060 12,50 295,0 205,0 254 125
6,50 215,0 150,0 254 065 13,00 295,0 205,0 254 130
(4] Longueur Longueur de Art. n°® [%] Longueur Longueur de Art. n°
mm totale I'hélice mm totale I'hélice
mm mm mm mm
3,00 190,0 130,0 255030 7,50 290,0 200,0 255 075
3,20 200,0 135,0 255 032 8,00 305,0 210,0 255 080
3,30 200,0 135,0 255 033 8,50 305,0 210,0 255 085
3,50 210,0 145,0 255 035 9,00 320,0 220,0 255 090
4,00 220,0 150,0 255 040 9,50 320,0 220,0 255 095
4,20 220,0 150,0 255 042 10,00 340,0 235,0 255 100
4,50 235,0 160,0 255 045 10,50 340,0 235,0 255 105
5,00 245,0 170,0 255 050 11,00 365,0 250,0 255110
5,50 260,0 180,0 255 055 11,50 365,0 250,0 255 115
6,00 260,0 180,0 255 060 12,00 375,0 260,0 255120
6,50 275,0 190,0 255 065 12,50 375,0 260,0 255 125
7,00 290,0 200,0 255 070 13,00 375,0 260,0 255130
9] Longueur Longueur de Art. n° (4] Longueur Longueur de Art. n°
mm totale I'hélice mm totale I'hélice
mm mm mm mm
3,50 265,0 180,0 256 035 8,50 390,0 265,0 256 085
4,00 280,0 190,0 256 040 9,00 410,0 280,0 256 090
4,20 280,0 190,0 256 042 9,50 410,0 280,0 256 095
4,50 295,0 200,0 256 045 10,00 430,0 295,0 256 100
5,00 315,0 210,0 256 050 10,50 430,0 295,0 256 105
5,50 330,0 225,0 256 055 11,00 455,0 310,0 256 110
6,00 330,0 225,0 256 060 11,50 455,0 310,0 256 115
6,50 350,0 235,0 256 065 12,00 480,0 330,0 256 120
7,00 370,0 250,0 256 070 12,50 480,0 330,0 256 125
7,50 370,0 250,0 256 075 13,00 480,0 330,0 256 130
8,00 390,0 265,0 256 080
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Affateuse BSM 20 pour I'affitage de forets
et de fraises a chanfreiner

Longueur: 370,0 mm v utilisation rapide et aisée

Largeur: 310,0 mm v’ systéeme de maintient des forets par prisme breveté

Hauteur: 260,0 mm v’ symétrie d'afftitage garantie

Dim. meule: @ 125,0 x 20,0 x 20,0 mm v' convient pour toutes formes de forets: forets a dépointer, forets a
Poids: env. 22,0 kg bois 3 pointes. Avec dispositif: fraises a chanfreiner et fraises a trou.
Voltage: 230 Volt 50/60 Hz

Moteur: 230 Volt, 0,12 kW, 2.800 tr/min

Capacité: 21,0 a20,0 mm
Réglage possible: de tous les angles

Unité d‘emballage:
a 'unité en carton

Désignation Art. n°
AffGteuse BSM 20 104 060
compléte avec meule corrindon

amincissement correction forets affatage en affatage pour affatage en affitage forets carbure
de lI'ame de lévre a gauche Croix la fonte pointe pour plas- 3 pointes
tiques et tbles pour le bois

Accessoires pour affateuse de forets BSM 20

Désignation Art. n°

loupe éclairante 104 061

ddresse-meule diamant 104 062

meule corrindon grain 60 104 063 N° 104 061

dim. & 125,0 x 20,0 x 20,0 mm (grossiére)

meule corrindon grain 80 104 064

dim. @ 125,0 x 20,0 x 20,0 mm (standard)

meule corrindon grain 180 104 065

dim. @ 125,0 x 20,0 x 20,0 mm (fin)

arbre de montage meule, accessoire 104 066

meule diamant 3 faces D 76/3 125,0 mm 104 067 N° 104 064

pour fraises a bois

meule diamant 3 faces D 76/3 125,0 mm 104 068
pour forets carbure

dispositif pour forets a dépointer 6,0 ou 8,0 mm 104 069
dispositif pour forets cone morse 1 104 070
dispositif pour forets cone morse 2 104 071

N° 104 067
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Accessoires spéciaux pour affiteuse BSM 20
pour I'affGtage des fraises a ébavurer et a chanfreiner

Désignation Art. n°
dispositif d'affitage SVR 31pour fraises a chanfreiner, fourni avec 104 072
1 pince de 10,0 mm

pince de serrage 6,0 mm pour SVR 31 104 073
pince de serrage 8,0 mm pour SVR 31 104 074
pince de serrage 12,0 mm pour SVR 31 104 075
écrou pour pinces de serrage 104 076
bague pour fraises a trou 104 077

angles de pointe de 60° a 90°

@ 7,0mma 31,0 mm

fraises a chanfreiner a queue cylindrique

fraises a trou 90°
@ 2/s5", 5/10", 10/15", 15/20"

Affateuse a forets Drillgrind®

Rotation du moteur: 2.800 t/min
Puissance absorbée: 70 watts
Puissance utile: 50 watts

Moteur: 220 volts / 50 Hz
Poids: 9,0 kg

Capacité du prisme: 1,02 20,0 mm

Unité d‘emballage:
al’unité en carton

L‘affateuse de précision Drillgrind® pour forets
hélicoidaux pour tous ceux qui veulent écono-
miser du temps et de I‘argent. Drillgrind® de
RUKO permet d‘afflter les forets, d‘amincir
I'ame, d‘ajuster I'angle de pointe et d'affiter les
forets en carbure.

Désignation Art. n°
Affiteuse a forets Drillgrind® 104 020
y compris serre-joints spécial et meule en corindon raffiné

Accessoires pour Drillgrind®
Désignation Art. n°
Dresse-meules 104 021
Loupe pour le réglage de précision 104 022
Meule en corindon raffiné 104 023
@ 125,0 x 20,0 x 20,0 mm
Meule en carbure de silicium 104 024
@ 125,0 x 20,0 x 20,0 mm
Meule au diamant @ 125,0 mm 104 025
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Forets Tableau des vitesses de coupe Vc = m/min
@ mm 4 | 6 | 8 | 10 | 12 [ 15 | 18 | 20 [ 25 | 30 | 3 [ 40 | 50 | e0 | 8 [ 100
Vitesse tr/min
1,0 1274 | 1911 | 2548 | 3185 | 3822 | 4777 | 5732 | 6369 | 7962 | 9554 | 11146 | 12739 | 15924 | 19108 | 25478 | 31847
1,5 849 1274 | 1699 | 2123 | 2548 | 3185 | 3822 | 4246 | 5308 | 6369 | 7431 | 8493 | 10616 | 12739 | 16985 | 21231
2,0 637 955 1274 | 1592 | 1911 | 2389 | 2866 | 3185 | 3981 | 4777 | 5573 | 6369 | 7962 | 9554 | 12739 | 15924
2,5 510 764 1019 | 1274 | 1529 | 1911 | 2293 | 2548 | 3185 | 3822 | 4459 | 5096 | 6369 | 7643 | 10191 | 12739
3,0 425 637 849 1062 | 1274 | 1592 | 1911 | 2123 | 2654 | 3185 | 3715 | 4246 | 5308 | 6369 | 8493 | 10616
S15) 364 546 728 910 1092 | 1365 | 1638 | 1820 | 2275 | 2730 | 3185 | 3640 | 4550 | 5460 | 7279 | 9099
4,0 318 478 637 796 955 1194 | 1433 | 1592 | 1990 | 2389 | 2787 | 3185 | 3981 | 4777 | 6369 | 7962
4,5 283 425 566 708 849 1062 | 1274 | 1415 | 1769 | 2123 | 2477 | 2831 | 3539 | 4246 | 5662 | 7077
5,0 255 382 510 637 764 955 1146 | 1274 | 1592 | 1911 | 2229 | 2548 | 3185 | 3822 | 5096 | 6369
5,5 232 347 463 579 695 869 1042 | 1158 | 1448 | 1737 | 2027 | 2316 | 2895 | 3474 | 4632 | 5790
6,0 212 318 425 531 637 796 955 1062 | 1327 | 1592 | 1858 | 2123 | 2654 | 3185 | 4246 | 5308
6,5 196 294 392 490 588 735 882 980 1225 | 1470 | 1715 | 1960 | 2450 | 2940 | 3920 | 4900
7,0 182 273 364 455 546 682 819 910 1137 | 1365 | 1592 | 1820 | 2275 | 2730 | 3640 | 4550
7,5 170 255 340 425 510 637 764 849 1062 | 1274 | 1486 | 1699 | 2123 | 2548 | 3397 | 4246
8,0 159 239 318 398 478 597 77 796 995 1194 | 1393 | 1592 | 1990 | 2389 | 3185 | 3981
8,5 150 225 300 375 450 562 674 749 937 1124 | 1311 1499 | 1873 | 2248 | 2997 | 3747
9,0 142 212 283 354 425 531 637 708 885 1062 | 1238 | 1415 | 1769 | 2123 | 2831 | 3539
9,5 134 201 268 335 402 503 603 670 838 1006 | 1173 | 1341 | 1676 | 2011 | 2682 | 3352
10,0 127 191 255 318 382 478 573 637 796 955 1115 | 1274 | 1592 | 1911 | 2548 | 3185
11,0 116 174 232 290 347 434 521 579 724 869 1013 | 1158 | 1448 | 1737 | 2316 | 2895
12,0 106 159 212 265 318 398 478 531 663 796 929 1062 | 1327 | 1592 | 2123 | 2654
13,0 98 147 196 245 294 367 441 490 612 735 857 980 1225 | 1470 | 1960 | 2450
14,0 91 136 182 227 273 341 409 455 569 682 796 910 1137 | 1365 | 1820 | 2275
15,0 85 127 170 212 255 318 382 425 531 637 743 849 1062 | 1274 | 1699 | 2123
16,0 80 119 159 199 239 299 358 398 498 597 697 796 995 1194 | 1592 | 1990
17,0 75 112 150 187 225 281 337 375 468 562 656 749 937 1124 | 1499 | 1873
18,0 71 106 142 177 212 265 318 354 442 531 619 708 885 1062 | 1415 | 1769
19,0 67 101 134 168 201 251 302 335 419 503 587 670 838 1006 | 1341 1676
20,0 64 96 127 159 191 239 287 318 398 478 557 637 796 955 1274 | 1592
21,0 61 91 121 152 182 227 273 303 379 455 531 607 758 910 1213 | 1517
22,0 58 87 116 145 174 217 261 290 362 434 507 579 724 869 1158 | 1448
23,0 55 83 111 138 166 208 249 277 346 415 485 554 692 831 1108 | 1385
24,0 53 80 106 133 159 199 239 265 332 398 464 531 663 796 1062 | 1327
25,0 51 76 102 127 153 191 229 255 318 382 446 510 637 764 1019 | 1274
26,0 49 73 98 122 147 184 220 245 306 367 429 490 612 735 980 1225
27,0 47 71 94 118 142 177 212 236 295 354 413 472 590 708 944 1180
28,0 45 68 91 114 136 171 205 227 284 341 398 455 569 682 910 1137
29,0 44 66 88 110 132 165 198 220 275 329 384 439 549 659 879 1098
30,0 42 64 85 106 127 159 191 212 265 318 372 425 531 637 849 1062
31,0 41 62 82 103 123 154 185 205 257 308 360 411 514 616 822 1027
32,0 40 60 80 100 119 149 179 199 249 299 348 398 498 597 796 995
33,0 39 58 77 97 116 145 174 193 241 290 338 386 483 579 772 965
34,0 37 56 75 94 112 141 169 187 234 281 328 375 468 562 749 937
35,0 36 55 73 91 109 136 164 182 227 273 318 364 455 546 728 910
36,0 35 53 71 88 106 133 159 177 221 265 310 354 442 531 708 885
37,0 34 52 69 86 103 129 155 172 215 258 301 344 430 516 689 861
38,0 34 50 67 84 101 126 151 168 210 251 293 335 419 503 670 838
39,0 33 49 65 82 98 122 147 163 204 245 286 327 408 490 653 817
40,0 32 48 64 80 96 119 143 159 199 239 279 318 398 478 637 796
41,0 31 47 62 78 93 117 140 155 194 233 272 311 388 466 621 777
42,0 30 45 61 76 91 114 136 152 190 227 265 303 379 455 607 758
43,0 30 44 59 74 89 111 133 148 185 222 259 296 370 444 593 741
440 29 43 58 72 87 109 130 145 181 217 253 290 362 434 579 724
45,0 28 42 57 71 85 106 127 142 177 212 248 283 354 425 566 708
46,0 28 42 55 69 83 104 125 138 173 208 242 277 346 415 554 692
47,0 27 41 54 68 81 102 122 136 169 203 237 271 339 407 542 678
48,0 27 40 53 66 80 100 119 133 166 199 232 265 332 398 531 663
49,0 26 39 52 65 78 97 117 130 162 195 227 260 325 390 520 650
50,0 25 38 51 64 76 96 115 127 159 191 223 255 318 382 510 637

Matieres Vitesse de coupe Lubrifiant Matieres Vitesse de coupe Lubrifiant

Ve m/min réfrigérant V¢ m/min réfrigérant
Aciers de construc. non alliés < 700 N/mm? 30- 35 Aérosol de coupe Alliages CuZn tenaces 35-60 Air comprimé
Aciers de construction alliés > 700 N/mm? 20- 25 Aérosol de coupe Alliages Al a teneur en Si jusqu‘a 11% 30-50 Aérosol de coupe
Aciers alliés < 1000 N/mm? 20- 25 Aérosol de coupe Thermoplastiques 20-40 Eau
Fonte < 250 N/mm? 15- 25 Air comprimé Thermodurcissables a charge anorgan. 15-25 Air comprimé
Fonte > 250 N/mm? 10- 20 Air comprimé Thermodurcissables a charge organique 15-35 Air comprimé
Alliages CuZn cassants 60 - 100 Air comprimé
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Tableau des vitesses de coupe Vc = m/min
Forets

@pouces| 4 | 6 | 8 | 10 | 12 | 15 | 18 | 20 | 25 | 30 | 3 | 40 | 50 | e0o | 80 | 100
Vitesse tr/min
116 800 1190 | 1590 | 1990 | 2390 | 2990 | 3580 | 3980 | 4980 | 5970 | 6970 [ 7960 | 9950 | 11940 | 15920 | 19900
5/64 | 640 | 960 | 1270 | 1590 | 1910 | 2390 | 2870 | 3180 | 3980 | 4780 | 5570 | 6370 | 7960 | 9550 | 12740 | 15920
3/32 530 800 | 1060 | 1330 [ 1590 | 1990 | 2390 | 2650 | 3320 | 3980 | 4640 | 5310 | 6630 | 7960 | 10620 | 13270
lp4 450 680 910 1140 | 1360 | 1710 | 2050 | 2270 | 2840 | 3410 | 3980 | 4550 | 5690 | 6820 | 9100 | 11370
/g 400 600 800 | 1000 | 1190 | 1490 | 1790 | 1990 | 2490 | 2990 | 3480 | 3980 | 4980 | 5970 | 7960 | 9950
964 350 530 710 880 1060 | 1330 | 1590 | 1770 | 2210 | 2650 | 3100 | 3540 | 4420 | 5310 | 7080 | 8850
/32 320 480 640 800 960 1190 | 1430 | 1590 | 1990 | 2390 | 2790 | 3180 | 3980 | 4780 | 6370 | 7960
Mfga | 290 | 430 | 580 | 720 | 870 | 1090 | 1300 | 1450 | 1810 | 2170 | 2530 | 2900 | 3620 | 4340 | 5790 | 7240
3/16 270 400 530 660 800 | 1000 | 1190 | 1330 | 1660 | 1990 | 2320 | 2650 | 3320 | 3980 | 5310 | 6630
13/64 240 370 490 610 730 920 1100 | 1220 | 1530 | 1840 | 2140 | 2450 | 3060 | 3670 | 4900 | 6120
/32 230 340 450 570 680 850 | 1020 | 1140 | 1420 | 1710 | 1990 | 2270 | 2840 | 3410 | 4550 | 5690
15/64 210 320 420 530 640 800 960 1060 | 1330 | 1590 | 1860 | 2120 | 2650 | 3180 | 4250 | 5310
/4 200 300 400 500 600 750 900 | 1000 | 1240 | 1490 | 1740 | 1990 | 2490 | 2990 | 3980 | 4980
17/64 | 190 | 290 | 380 | 480 | 570 | 710 | 860 | 950 | 1190 | 1430 | 1660 | 1900 | 2380 | 2850 | 3800 | 4750
932 180 270 360 450 540 670 810 900 1120 | 1350 | 1570 | 1790 | 2240 | 2690 | 3590 | 4490
19/64 170 250 340 420 510 640 760 850 1060 | 1270 | 1490 | 1700 | 2120 | 2550 | 3400 | 4250
/16 160 240 320 400 480 600 730 810 | 1010 | 1210 | 1410 | 1610 | 2020 | 2420 | 3230 | 4030
21/g4 150 230 310 380 460 580 690 770 960 1150 | 1340 | 1530 | 1920 | 2300 | 3070 | 3840
/32 150 220 290 370 440 550 660 730 920 1100 | 1280 | 1460 | 1830 | 2200 | 2930 | 3660
2364 | 140 | 210 | 280 | 350 | 420 | 520 | 630 | 700 | 870 | 1050 | 1220 | 1400 | 1750 | 2100 | 2800 | 3500
3/g 130 200 270 340 400 500 600 670 840 | 1010 | 1170 | 1340 | 1680 | 2010 | 2680 | 3350
25/p4 130 190 260 320 390 480 580 640 800 970 1130 | 1290 | 1610 | 1930 | 2570 | 3220
13/32 120 190 250 310 370 460 560 620 770 930 | 1080 | 1240 | 1550 | 1860 | 2470 | 3090
27/g4 120 180 240 300 360 450 540 600 740 890 1040 | 1190 | 1490 | 1790 | 2380 | 2980
716 110 170 230 290 340 430 520 570 720 860 | 1000 | 1150 | 1430 | 1720 | 2300 | 2870
2964 | 110 | 170 | 220 | 280 | 330 | 420 | 500 | 550 | 690 | 830 | 970 | 1110 | 1380 | 1660 | 2220 | 2770
15/32 110 160 210 270 320 400 480 540 670 800 940 | 1070 | 1340 | 1610 | 2140 | 2680
3164 | 110 | 160 | 210 | 260 | 310 | 390 | 470 | 520 | 650 | 780 | 910 | 1040 | 1290 | 1550 | 2070 | 2590
1/2 110 150 200 250 300 380 450 500 630 750 880 | 1000 | 1250 | 1500 | 2010 | 2510

Matiéres Vitesse de coupe Lubrifiant Matieres Vitesse de coupe Lubrifiant

Ve m/min réfrigérant Ve m/min réfrigérant
Aciers de construc. non alliés < 700 N/mm? 30- 35 Aérosol de coupe Alliages CuZn tenaces 35-60 Air comprimé
Aciers de construction alliés > 700 N/mm? 20- 25 Aérosol de coupe Alliages Al a teneur en Si jusqu‘a 1% 30-50 Aérosol de coupe
Aciers alliés < 1000 N/mm? 20- 25 Aérosol de coupe Thermoplastiques 20-40 Eau
Fonte < 250 N/mm? 15- 25 Air comprimé Thermodurcissables a charge anorgan. 15-25 Air comprimé
Fonte > 250 N/mm? 10- 20 Air comprimé Thermodurcissables a charge organique 15-35 Air comprimé
Alliages CuZn cassants 60 - 100 Air comprimé
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